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DILLINGER

GROBBLECHPARTNER NR. 1

Dillinger ist Europas fuhrender Hersteller von Qualitats-
grobblechen. Weltweit sind wir als zuverlassiger
und langfristiger Partner unserer Kunden bekannt.

Unser Erfolg als Spezialist fiir Grobblech ist begriindet durch:
— den Einsatz modernster Verfahren der Stahl- und
Grobblechproduktion
— Kundenorientierung und partnerschaftliches Arbeiten
— Innovation

Sichtbar werden unsere Leistungen in den Arbeiten
unserer Kunden: in dsthetischen Briickenkonstruktionen,
modernen Raffinerien, gigantischen Offshore-Plattformen
oder steil aufragenden Hochhdusern. Daran mitzuwirken,
spornt uns an.

Dillinger konzentriert sich auf die Kernbereiche Stahl
und Grobblech. Zur Herstellung der Grobbleche verfiigen
wir iiber zwei Grobblechwalzwerke: die 5,5m Tandem
— Quartostrae in Dillingen und die 5m Tandem —
Quartostrae in Diinkirchen, Frankreich. Mit weltweiten
Vertriebsniederlassungen und Stahl Service Centern sor-
gen wir dafiir, dass jeder Kunde seinen personlichen
Ansprechpartner ganz in der Nihe hat. Einen Uberblick
iiber die Standorte finden Sie auf Seite 48.

Am Anfang unserer Kundenbetreuung stehen die Aufgaben-
stellungen unserer Kunden. Je nach Anwendungsbereich
erginzen sich die entsprechenden Spezialisten aus Vertrieb
und Technik: Sie arbeiten von Beginn eines Projektes tiber
die Bearbeitung der Spezifikation bis hin zur Auslieferung
der Bleche zusammen. So werden anwendungsbezogene
Erfahrungen zum Vorteil unserer Kunden weiterentwickelt.
Eine leistungsfihige Forschungs- und Entwicklungsab-
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teilung sowie technische Beratungsingenieure erlauben es,
auch auf sehr anspruchsvolle Kundenwiinsche eingehen zu

konnen.

Mit Hilfe dieses Lieferprogramms geben wir Ihnen einen
kompakten Uberblick iiber unsere Standardliefermdglich-
keiten fiir Grobblech. Weiterhin stellen wir unsere
Fertigungseinrichtungen der ersten Anarbeitungsstufe vor
(Seite 15). Hier konnen wir Thnen zusitzlich bereits auf
Maf angearbeitete Bleche anbieten.

Natiirlich  verdndern  sich
keiten im Zeitablauf. Deswegen finden Sie nidhere

unsere  Liefermdglich-
Einzelheiten sowie die jeweils aktuellsten Antworten
auf Thre Fragen rund um unsere Liefermdglichkeiten auf
unserer Internetseite unter www.dillinger.de oder auf unseren

Serviceseiten www.dillinger.de/e-service.

» Bei Dillinger konzentrieren wir
uns ganz auf eins: das passende
Grobblech ftir Ihre Anforderungen. «
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TECHNISCHE BESTELL-
UND LIEFERKRITERIEN

Dillinger bietet Ihnen Grobbleche in einer Vielzahl von Stahlsorten an — nach internatio-
nalen Normen, als Werkssondergiiten oder Kundenspezifikationen.

Eine Ubersicht der wichtigsten Stahlsorten finden Sie ab Seite 21. In den Abmessungs-
tabellen ab Seite 38 bilden wir die jeweils lieferbaren Blechdicken, Breiten und
Léngen ab. Bitte beachten Sie, dass wir hierbei lediglich die Standardliefermdglich-

keiten dargestellt haben. Weitere Stahlsorten und Abmessungen sind oftmals nach
Vereinbarung moglich.

GrenzabmaBe, Formtoleranzen und Oberflachenbeschaffenheit
der Grobbleche

Die Grobbleche von Dillinger werden nach internationalen Normen und tech-
nischen Lieferbedingungen gefertigt. Fiir Grenzabmafle und Formtoleranzen
liefern wir beispielsweise nach EN 10029, ASTM A6, ASTM A20, ISO 7452
und anderen gingigen Normen. Von den Normen abweichende Toleranzen
konnen vereinbart werden. Die Oberflichenbeschaffenheit der Grobbleche
entspricht den Bedingungen der EN 10163 oder anderen internationalen
Normen. Bestehen weitergehende Anforderungen an die Oberflichenbeschaffen-
heit, sind diese bei der Bestellung zu vereinbaren.

Kennzeichnung der Bleche

Unsere Grobbleche werden standardmifBig mit einer Kennzeichnung durch
Stahlstempel — punktiert, low stress — und /oder Farbbeschriftung versehen. Andere
Kennzeichnungsarten sind nach Vereinbarung moglich.

Die Stahlstempelung umfasst folgende Informationen: Stahlsorte, Schmelzennum-
mer, Walztafel- und Einzelblechnummer, Walzrichtung, Herstellerzeichen sowie das
Zeichen des Abnahmebeauftragten und weitere vereinbarte Daten. Die Standardfarb-
beschriftung enthélt die Walztafel- und Einzelblechnummer, die Werksauftrags- und
Positionsnummer sowie die Bestellabmessungen mit Blechbreite, Linge und Dicke.
Eine vom Kunden vorgegebene Zusatzbeschriftung von maximal acht Zeilen mit
jeweils 22 Stellen kann auf die Blechoberseite aufgebracht werden. Farbstrichmarkierungen
koénnen fiir die farbliche Kennzeichnung der Blechkanten vereinbart werden.

Wenn fiir besondere Oberflachenanforderungen eine Stahlstempelung und/oder Farbbe-
schriftung nicht erwiinscht ist, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

09.2018
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» Wer MalSstabe bej
Grobblech setzen

will, muss den ganzen
Weg gehen.

Deshalb decken
wir die gesamte _

Produktions-
kette ab. «







DILLINGER

Grobblech - das
bedeutet bei uns

ein breites Abmes-
sungsprogramm
und mindestens
2000 Stahlsorten.
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MARKENSTAHLE

Dillinger Markenprodukte sind Werkssonderguten, die fur jeweils

spezielle Anwendungen entwickelt und optimiert wurden. Bessere

Verarbeitungs- und Gebrauchseigenschaften und ein besonders

hohes Qualitatsniveau zeichnen diese Stahle gegentber Normstahlen

aus. In der folgenden Ubersicht haben wir die besonderen Merkmale
dieser Markenprodukte kurz charakterisiert:

VILLIDUR
Verschlei3fester Stahl

DILLIMAX
Hochfester, wasserverguteter Feinkorn-
baustahl fiir geschweilite Bauteile

DILLIMAX soome
Hochfester, thermomechanisch gewalzter
Feinkornbaustahl fir geschweil3te Bauteile

DI-RACK
Hochfester, wasserverglteter Feinkornbau-
stahl fur spezielle Offshore-Anwendungen

DIWA

Hoherfest legierter Feinkornbaustahl
fur Dampfkessel und warmgehende
Druckbehalter

DICREST

Feinkornbaustahl fir Druckbehalter und
Lagertanks mit besonderer Bestandigkeit
im Sauergaseinsatz

DIFENDER
Hochfester Stahl fiir Sicherheitsanwen-
dungen

DI-TANK

Thermomechanisch gewalzter Feinkorn-
baustahl fir Ol- und Gaslagertanks. Auch
als sauergasresistente (HIC) Variante

DIROS ;500

Hochfester, wasserverguteter Druckbe-
hélterstahl fur gewichtssparende Druck-
behalterkonstruktionen

DILLINAL s60/630
Hoherfester Feinkornbaustahl fir den Bau

von besonders leichten FlUssiggas-
Transportbehaltern auf Schiene und Stral3e

DI-MC
Thermomechanisch gewalzter Stahlbaustahl
mit besten Verarbeitungseigenschaften

DIWETEN
Baustahl fur den Stahlbau mit erhohter
Wetterbestandigkeit

D-TECT
Linepipe-Stahl fur Sauergasanwendungen
mit Uberpriifter Oberflichenhéarte

DICUT
Grobblech mit optimierter Laserschneid-
eignung

DIMO
Legierter und unlegierter Werkzeugstahl
fur den Kunststoff-Formenbau

OIPRO
Sicherheitsstahl fir die Sicherheitstechnik

DISAFE
Hochfester, thermomechanisch gewalzter
Feinkornbaustahl fir Tresoranlagen

DICLADUR
Walzplattierter Zweilagenstahl fir den
Einsatz unter abrasiven Bedingungen

VIGEAR
Hochfester Feinkornbaustahl fir Zahnkranze

DIWIND
Offshore Stahl mit CE-Kennzeichnung

i@  Nahere Angaben zu den Markenprodukten finden Sie in unseren Werkstoffblattern und Spezifikationen, die wir lhnen
5 =

gerne zusenden. Bitte wenden Sie sich an lhren Vertriebspartner oder an die zentrale Stelle Marketing und Technische
[
--iﬁ* Beratung. Unter www.dillinger.de kdnnen die aktuellen Werkstoffblatter und Spezifikationen heruntergeladen werden.
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BESONDERE PRODUKTE

Langsprofilbleche

Fiir Konstruktionen mit oOrtlich variierenden Lasten, wie
z.B. einem belasteten Briickentridger, bietet Dillinger eine
besonders intelligente Losung an: Langsprofilbleche —
Bleche mit einer variablen Dicke entlang der Langsachse.
Diese helfen, Gewicht und Schweilkosten einzusparen,
insbesondere dort, wo wegen des Biegemomentverlaufes
mit unterschiedlichen Blechdicken in der Konstruktion
gearbeitet wird.

Dillinger liefert alle Baustéhle bis zu einer Mindeststreck-
grenze von 460 MPa in normalisiertem Zustand oder im
Walzzustand als Langsprofilbleche. Sie kdnnen in unter-
schiedlichsten Profiltypen geliefert werden.

Weitergehende Informationen zur Bestellung von Léngs-
profilblechen sind in der Technischen Information
,.Dillinger LP-Bleche* enthalten. Hilfestellung zur Dimen-
sionierung gibt Thnen auch gerne unser technischer Bera-
tungsservice, bzw. unsere Online Machbarkeitspriifung im
Dillinger E-Service.

09.2018

Walzplattierte Bleche

Dillinger bietet walzplattierte Bleche als Zwei- oder Drei-
lagenstahl mit verschleilfester Auflage an. Grund- und
Auflagewerkstoff kdnnen in unterschiedlichen Dickenver-
héltnissen hergestellt werden.

Néhere Details zu unseren Liefermdglichkeiten besprechen
wir gerne mit Thnen. Einzelheiten zum Zweilagenstahl
DICLADUR finden Sie in der entsprechenden Spezifikation.

Wir beraten Sie gern. Fragen Sie
uns nach der besten Grobblech-

I6sung fiir lhre Herausforderungen.

www.dillinger.de/kontakt

Bt



ZUSATZLICHE
ANFORDERUNGEN

Strahlen und Primern

Auf Vereinbarung fiihren wir eine
Oberflichenbehandlung der Bleche
durch. Die Bleche werden auf auto-
matischen Strahlentzunderungsanlagen
mit Stahlschrot entzundert, dabei wird

Bei der Auswahl des Primertyps
muss die Vertriglichkeit mit der
Farbschutzschicht des Endproduktes
beriicksichtigt werden. Detailliertere
Angaben entnehmen Sie bitte der

standardméBig der Reinheitsgrad SA  Broschiire,,Strahlenund Konservieren
2 2 nach ISO 8501-1 eingestellt. von Grobblechen®.
Zusétzlich konnen die Bleche mit
einer Fertigungsbeschichtung (Shop- Strahlen und Konser-
primer) beschichtet werden, um sie vieren von Grobblechen
tempordr vor Korrosion zu schiitzen. Die Broschiire zum
Die wesentlichen Primer-Typen sind: * Download finden Sie auf
— Ethylsilikat/Zink

— Epoxy/Eisenoxid

. unserer Webseite unter

www.dillinger.de/downloads

Gewichts- und Abmessungsparameter fiir Oberflachenbehandlung
auf den automatischen Strahl- und Beschichtungsanlagen

Art der Oberflachenbehandlung Abmessungs- und Gewichtsparameter

) max. Breite 4.500 mm
Automatisches Strahlentzundern . ‘
. max. Lange 28.000 mm
(mit Stahlschrot) :
max. Stiickgewicht 40t
) max. Dicke 200 mm
Automatisches Strahlentzundern max. Breite 4500 mm
(Stahlschrot) - :
. . . max. Lange 28.000 mm
mit Fertigungsbeschichtung :
. max. Metergewicht 4,0 t/m
(Shopprimer) :
max. Stiickgewicht 32t

Grofere Abmessungen und hohere Stiickgewichte sind nach Vereinbarung moglich.

DILLINGER 12 09.2018



Zusatzeigenschaften

Normanforderungen sind Standard-
anforderungen. Dillinger Stidhle heben
sich in vielen Féllen durch ein beson-
ders hohes Qualitdtsniveau davon ab.
Fiir besondere Anforderungprofile
lassen sich mit Dillinger noch beson-
dere Zusatzeigenschaften spezifizieren.
Im Folgenden greifen wir einige
der haufigsten Forderungen auf, und
zeigen die Antwort, die Dillinger dazu
bereithilt:

Niedrige Kohlenstoffaquivalente

Zur Verbesserung von Verarbeitungs-
schritten am Blech koénnen mit
Dillinger eingeschriankte Kohlenstoft-
dquivalente vereinbart werden. Auch
der Gehalt einzelner Elemente lédsst
sich oftmals individuell einstellen.

Hohe Resistenz gegen wasserstoff-
induzierte Rissbildung (Hydrogen
Induced Cracking, HIC)

Homogene Bestdndigkeit gegen HIC-
Risse am gesamten Blech liefert
Dillinger z. B. bei Stdhlen der Marke
DICREST, DI-TANK aber auch fiir
Rohrenbleche. Der geforderte Nach-
weis, der sogenannte HIC-Test,
erfolgt nach NACE TM 0284.

Definierte SSC (Sulfide Stress
Cracking)-Tests

Zusidtzlich zum HIC-Test bietet
Dillinger auf Wunsch den SSC-Test
an. Die Bedingungen sind im Auf-

tragsstadium zu vereinbaren.

Nachweis der Versprédungsun-
empfindlichkeit bei CrMo-legierten
Druckbehilterstahlen

Der Nachweis einer Versprodungs-
unempfindlichkeit {iber die Stufen-
glithung (Step Cooling Test) ist auf
Vereinbarung moglich. Fiir die Kenn-
groflen der Langzeitversprodung —
den J-Faktor (Watanabe) und den
X-Faktor (Bruscato) — konnen mit
Dillinger sehr niedrige Werte verein-
bart werden.

Eignung zum Laserschneiden

Zusammen mit Maschinenherstel-
lern und Laserschneidbetrieben hat
Dillinger die DICUT-Stihle entwickelt,
die speziell fiir das Laserschneiden
optimiert wurden. Ihr Design ist so
angelegt, dass eine hohe Schnitt-
qualitdt selbst bei hoher Schnittge-
schwindigkeit erreicht wird. Dafiir
sorgen eine abgestimmte chemische
Analyse, die spezielle Oberflachen-
die hohe Ebenheit

die geringen Restspannungen. Einzel-

qualitat, und
heiten finden Sie in den Spezifikationen
fiir DICUT-Stéhle.

Besondere Ebenheits- und
Formtoleranzen

Stark eingeengte Ebenheitstoleranzen
fiir dicke, schwere und breite Bleche
werden insbesondere im Maschinen-
und Anlagenbau oft gefordert. Fiir
diese speziellen Anforderungen, die
iber die in der Norm EN 10029 fest-

gelegten Werte hinausgehen, wurde
die DIPLAN-Spezifikationentwickelt.
Detailliertere Angaben finden Sie in
der DIPLAN-Spezifikation.

Fir Anwendungen wie Kranausleger
sind zusétzlich zu besonderen An-
forderungen an die Ebenheit und die
Oberflichenbeschaffenheit stark ein-
geengte Dickentoleranzen erforder-
lich. Fiir hochfeste Feinkornbaustihle
verweisen wir auf die Spezifikation
DILLIMAX TL.

» Auch fiir die anspruchsvollsten

Spezifikationen gilt:

Was wir versprechen, das

halten wir ganz sicher. «

09.2018
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DILLINGER

ZUSATZLICHE ANFORDERUNGEN

Zusatzeigenschaften

Besondere Oberfldchen-
beschaffenheit

Werden besondere Anforderungen an
die Oberflichengiite gestellt, wie
bei Liftarmen fiir Baumaschinen und
Schaltafeln fiir Sichtbetonteile, so
finden Sie Detail-Informationen in den
Spezifikationen OFL-L und OFL-S.

Besondere Qualifikationen

In manchen Verarbeitungsbereichen
wird der Nachweis der Gebrauchs-
eignung unserer Bleche durch Quali-
fizierung und Zulassung verlangt.
Diese liegen fiir die wichtigsten Stdhle
vor und kdnnen zur Verfiigung gestellt
werden. In besonderen Einzelféllen
kann die Durchfiihrung solcher Unter-
suchungen vor oder im Zuge eines
laufenden Projektes vereinbart werden.

Sonstige Zusatzanforderungen

Andere Zusatzanforderungen kon-
nen nach Vereinbarung beriicksich-
tigt werden und werden nach den
gingigen Normen erfiillt, beispiels-
weise Verformungseigenschaften in
Dickenrichtung (Z-Eigenschaften nach

14

EN 10164), eingeschrinkte Si- und
P-Gehalte fiir ein nachfolgendes
Feuerverzinken, Reinheitsgradanfor-
derungen (EN 10247), erhohte Kerb-
schlagarbeitswerte (Charpy-V-Werte)
oder US-Priifungen (EN 10160 o.a.,
siehe dazu auch Kapitel Ultraschall-
priifung, Seite 17).

r
#
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WEITERVERARBEITUNG
VON GROBBLECHEN

In den Betrieben der Weiterverarbeitung am Standort Dillingen

konnen Bleche bearbeitet und Komponenten gefertigt werden.

Die Dienstleistungen der Weiterverarbeitung konnen von unse-
ren Kunden vielfiltig genutzt werden, beispielsweise wenn ihre
eigenen Verarbeitungsmdglichkeiten an Grenzen stofen. Dies
erlaubt ihnen somit die Erginzung und die Erweiterung ihrer eige-
nen Fertigungsspanne und Kapazititen. Die Weiterverarbeitung
bietet im Wesentlichen die folgenden Bearbeitungsschritte an:
— Mallgenaue Anarbeitung der Grobbleche durch
thermische und mechanische Bearbeitung
— Warm- oder Kaltumformen — je nach Produkt,
Abmessung und Verwendungszweck — von dick-
wandigen und grof3formatigen Blechen zu Mantel-
schiissen, Boden und sonstigen Pressteilen — auch
aus hoherfesten vergiiteten Stihlen —, vor allem
fiir den Dampfkessel- und Druckbehélterbau
— Schweilen von Komponenten (z.B. Mantelschiisse,
StahlgieSpfannen)
— Brennschneiden von Komponenten mittels NC-Koor-
dinatenbrennanlage
—  Wirmebehandlung im Lohn in den Ofen der Weiter-
verarbeitung.

Mit unterschiedlichen Schneidanlagen kdnnen Bleche bis zu
50 t Stiickgewicht maB3genau zugeschnitten werden. In Er-
ginzung zu den Aktivitidten der Weiterverarbeitung finden Sie
im Kapitel ,,Ansprechpartner auf Seite 48 einen Link zu den
Handels- und Brennschneidebetrieben der Dilliger Gruppe.

Mit einer Blechkantenfrismaschine konnen grof3formatige
Bleche bis 160 mm Dicke und bis 45t Stiickgewicht mit
Schweiflkanten versehen werden, die auch engste Toleranz-
anforderungen erfiillen. Typische Anwender von gefristen
Blechen sind:

— Offshore-Industrie mit Schwerpunkt Wind-Energie

— Stahlwasserbau (Druckrohrleitungen)

— Tankbau
— Kessel- und Druckbehilterbau.

Kantenbearbeitete Bleche konnen auch auf Radius gebogen und farb-
beschichtet geliefert werden. So bietet sich die Moglichkeit, die Bleche
zur direkten Verarbeitung auf die Baustelle zu liefern.

Eine 86.000 kN-starke Vierwalzen-Biegemaschine erlaubt das Kalt-
umformen von zylindrischen Mantelschiissen bis zu einer Schusslinge
von 4.300 mm bei Dicken iiber 200 mm. Durch Warmumformung
konnen Mantelschiisse bis tiber 400 mm Wanddicke gefertigt werden.
Die sehr breiten und schweren Bleche unserer Walzwerke konnen mit
den Einrichtungen unseres Presswerks zu einteiligen Behilterboden
bis zu Wanddicken von ca. 200 mm ohne Schweifinaht umgeformt
werden:
— Halbkugelbdden bis zu einem Behélter-Durchmesser von
ca. 3.800 mm
— Torispharische/elliptische Boden bis zu einem Durchmesser
von 4.500 mm

— Flache Boden bis zu einem Durchmesser von 4.700 mm.

Boéden mit groBBerem Durchmesser werden in Segmentbauweise gefer-
tigt. Dartiber hinaus enthilt das Lieferprogramm Pressteile verschie-
denster Art (z. B. Kugel- oder Konensegmente, Ubergangsstiicke), die
in Abstimmung mit den Anforderungen unserer Kunden konzipiert wer-
den.

Das Personal, die Einrichtungen und die Verfahren zur Fertigung
erfilllen die Anforderungen europidischer und internationaler
Vorschriften und Regelwerke; so ist die Weiterverarbeitung
auch nach unterschiedlichen Zulassungsverfahren qualifiziert
(z. B. nach ASME-Regelwerk, AD-HPO, EN 1090). Weitere
Informationen kénnen dem Lieferprogramm der Weiterverar-

beitung entnommen werden.

» Auf Wunsch dbernehmen wir fiir Sie die ersten Bearbeitungsschritte —
von bearbeiteten Blechen tber ein- und mehrteilige Boden bis zu
Idngsnahtgeschweilsten Mantelschussen. «

09.2018
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DILLINGER

INTEGRIERTES

MANAGEMENTSYSTEM (IMS)

Dillinger verfugt Uber ein integriertes Managementsystem (IMS),
in dem das Qualitatsmanagement, das Umweltschutzmsmanagement,
das Energiemanagement und der Arbeits- und Gesundheitsschutz

vereint sind.

Es regelt die strategische Verantwortung und betriebliche
Praxis dieser Aufgabenfelder iiber alle Betriebe des Un-
ternehmens hinweg. Alle Bereiche werden in internen und
externen Audits regelméBig tiberpriift.

Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

Neben Wirtschaftlichkeit, Produktivitit und Qualitdt ist
Arbeitssicherheit ein gleichrangiges Unternehmensziel
von Dillinger. Wir streben Null Arbeitsunfille in allen
Arbeitsprozessen an. Wir verpflichten uns dazu, dass alle
im Unternehmen arbeitenden Menschen ihre Aufgaben
sicher erfiillen kénnen und gesund bleiben. Hierzu trigt eine
umfassende arbeitsmedizinische Vorsorge mit gezielten
arbeitsbezogenen und allgemein arbeitsmedizinischen
MalBnahmen bei. Korperliches und soziales Wohlbefinden
betrachten wir dabei als ganzheitliche Aufgabe.

Umweltschutz

Umweltschutz ist ein integraler Bestandteil der Unterneh-
menspolitik. Vermeidung von Umweltbelastungen, Scho-
nung von Ressourcen und umweltvertragliche Produkte sind
Voraussetzungen fiir eine langfristige Existenzsicherung des
Unternehmens. Nur durch nachhaltiges Handeln sichern
wir unsere Standorte auch fiir zukiinftige Generationen.
Mit dem Einsatz der besten verfiigbaren und wirtschaftlich
vertretbaren Technik erfolgt der Betrieb der Anlagen im
Hinblick darauf, dass ein hochstes Mal} an Sicherheit zum
Wohl der Menschen und der Umwelt gewihrleistet ist. Die
Erfiillung gesetzlicher und behordlicher Auflagen ist dabei
selbstverstidndlich. Dariiber hinaus werden stets Anstren-

gungen unternommen, diese zu libertreffen.

Qualitditsmanagement

Die Herstellung, Priifung und Dokumentation der Pro-
dukte erfolgt bei Dillinger in Erfiillung der spezifizierten

Anforderungen. Hierzu bilden internationale und nationale

16

Normen und Regelwerke, Kunden-Spezifikationen sowie
eigene Standards die Grundlage. Die Erzeugung aller
Produkte unterliegt in ihrem gesamten Ablauf einer ge-
planten Folge von Prozessschritten und Priifungen.
Derartige Fertigungs- und Priifplédne schlielen sowohl die
internen als auch die vertraglich vereinbarten Mal-
Abnahme-
priifungen. Diese werden bei Dillinger durch akkreditierte
Laboratorien durchgefiihrt. Akkreditiert ist die Abnahme
gemdl ISO/IEC 17025 mit ihren Priiflaboratorien, der
Betriebsabnahme und der zerstorungsfreien Priifung.

nahmen ein, insbesondere die offiziellen

Die einzelnen Fertigungsschritte und Priifungen sowie ihre
Ergebnisse werden in unseren IT-Systemen schrittweise
dokumentiert und mit den Anforderungen verglichen. Da-
mit ist jederzeit der Stand der Auftragsabwicklung bekannt
und nachvollziehbar. Somit unterliegen die Prozesse und
Produkte von Dillinger von der Anfrage bis zum Versand
einem durchgehenden QM-System, das die Qualitét bis zur
Ubergabe an den Kunden sicherstellt.

Zertifikate und Zulassungen

Neben den Systemzertifikaten der im IMS vereinten Nor-
men und der Akkreditierungen verfiigt Dillinger {iber zahl-
reiche weitere Zertifikate und Zulassungen, die sich auf
spezifische Regelwerke stiitzen. Hierzu gehoren beispiels-
weise die Zulassungen aller bekannten Klassifizierungs-
gesellschaften, wie z. B. ABS, BV, DNV GL, LR oder
die Zulassung geméf europdischer Druckgeriterichtlinie
2014/68/EU. Der Bereich Weiterverarbeitung verfiigt
dariiber hinaus u.a. iber die ASME-Zertifikate (Stamps) S,
U und U2 fiir Kessel und Druckbehilter.

Qualitatssicherung

Die Stdhle von Dillinger werden stets auf die Einhaltung
der in den jeweiligen Normen, Standards, Werkstoffblattern
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und Kundenspezifikationen niedergelegten Kennwerte ge-
priift. Fiir die Priifung stehen zerstdrungsfreie Priifungen
im Produktionsfluss am Blech selbst und zerstorende Prii-
fung im Abnahmepriiflabor an Proben aus dem Blech zur
Verfiigung. Die Priifung der Oberflichenbeschaffenheit
erfolgt nach den Bedingungen von EN 10163, die Priifung
der Form und der Abmessung nach EN 10029, sofern keine
anderen Bedingungen vereinbart wurden.

Ultraschallpriifung

Die Priifung der Innenbeschaffenheit der Bleche, also

der Freiheit von unzuldssigen Werkstofftrennungen und
Einschliissen, erfolgt durch Ultraschall. Die Ultraschall-
priifungen (US) kdnnen manuell mittels US-Priifgerdten
oder durch eine automatisierte Ultraschall-Grobblech-
priifanlage durchgefiihrt werden. Wenn entsprechend in

A LTIy 2l A !.' 1" l;.l L ) Sin ¥ " ¢

LT " "
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der Bestellung spezifiziert, kann die US-Priifung nach
nationalen, europdischen und internationalen Standards
erfolgen, z. B.:

— EN 10160

— ASTM A 435, ASME SA 435

— ASTM A 578, ASME SA 578
sowie allen anderen Normen und Kundenspezifikationen
nach Vereinbarung.

Alle Klassen fiir Fliche und Randzone sowie alle Klassen-
Kombinationen sind méglich. Der Priifumfang, der in der
Norm definiert ist, wird standardmidBig umgesetzt. Auf
Wunsch sind andere Priifumfénge fiir Flaiche und Randzone
moglich. Stufe 2 nach EN 473 bzw. DIN EN ISO 9712 und
gegebenenfalls SNT-TC-1A.




INTEGRIERTES MANAGEMENTSYSTEM (IMS)

Probenpriifung

Durch spektralanalytische Untersuchungen wird die Ein-
haltung der chemischen Zusammensetzung des Stahls
kontrolliert. Im Abnahmepriiflabor werden die aus dem
Blech entnommenen Proben verschiedenen zerstérenden
Priifverfahren unterzogen. Auf Bestellung kénnen wir auch
simulierende Wéarmebehandlungen an Probenmaterial durch-
filhren. Warmebehandlungverfahren wie Normalglithen,
Haérten, Anlassen, Spannungsarmglithen und Weichglithen

konnen ausgefiihrt werden.

Dem Nachweis der mechanisch-technologischen Eigenschaf-
ten dienen der Zugversuch (beispielsweise nach ISO 6892-1),
der Kerbschlagbiegeversuch (beispielsweise nach ISO 148-1)
und die Hirtepriifung nach Brinell, Rockwell und Vickers.
AuBerdem konnen metallografische und korrosionschemi-

sche Untersuchungen (beispielsweise HIC-Priifung nach
NACE TM 0284) durchgefiihrt werden. Eine Priifung unter
Uberwachung durch externe Abnahmebeauftragte kann

vereinbart werden.

e . . Prifbescheinigung
» Wir fUh/’G/’? eimn bre/fes Spek”um an In Ubereinstimmung mit der Blechlieferung wird eine

Ana/ysen nach dem neuesten Stand Priifbescheinigung ausgestellt. Dabei kann zwischen ver-
. schiedenen Arten mit unterschiedlichem Umfang gewihlt
der Technik durch. «

werden (siehe Tabelle auf Seite 19). Unsere Priifbeschei-
nigungen erfiillen die Anforderungen der europédischen
Norm EN 10204 und der internationalen Norm ISO 10474.
Der Bescheinigungsinhalt in unseren Priifbescheinigungen
ist zusétzlich codiert nach EN 10168. Die Mafieinheiten
in den Priifbescheinigungen beziehen sich auf SI-Basis-

einheiten (SI = Systéme International) z. B. Millimeter,
Kilogramm. Auf besonderen Wunsch sind aber auch andere
MaBeinheiten mdglich, z. B. Inch, Lbs.

Zusitzliche Anforderungen an die Dokumentation kdnnen
vereinbart werden.

E-Connect

Zukiinftig wird jedes Dillinger Blech iiber eine App iden-
tifizierbar sein. Damit konnen dann alle Daten — z.B. auch
die Inhalte des Priifzeugnisses — auf einem Mobilgerit an-
gezeigt werden.
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Priifbescheinigungen

Die Priifbescheinigungen kdnnen in deutscher, franzosischer
oder englischer Sprache ausgestellt werden. Eine Ubermittlung
via Fax oder E-Mail ist moglich. Auch stehen die Priifbescheinigun-
gen im Internet auf den Serviceseiten unter www.dillinger.de/

e-service sowie als Datentransfer zur Verfligung.

Priifbescheinigungen nach EN 10204

DILLINGER?®

Willkommen im
E-Service-Bereich
von Dillinger,

. Bestdtigung der
Art Bezeichnung Inhalt o
Bescheinigung durch
Bestiiti d
Werks- .. esta .1gur.1g °r den Hersteller/
2.1 . Ubereinstimmung
bescheinigung . den Abnahmebeauftragten des Herstellers
mit der Bestellung
Bestitigung der Uber-
einsti it de
Analysenzeugnis* N den Hersteller/
2.2 . Bestellung unter Angabe
Werkszeugnis . . den Abnahmebeauftragten des Herstellers
von Ergebnissen nicht-
spezifischer Priifung
31 Abnahme- den von der Fertigungsabteilung unabhangigen
' priifzeugnis 3.1 . Abnahmebeauftragten des Herstellers
Bestétigung der Uber-
einstimmung mit der ) ) .
gl e Amzie den von der Fertigungsabteilung unabhingigen
. . Abnahmebeauftragten des Herstellers und den
Abnahme- von Ergebnissen spezi-
32 vom Besteller beauftragten Abnahmebeauftragten

priifzeugnis 3.2

fischer Priifung

oder den in den amtlichen Vorschriften genannten

Abnahmebeauftragten

* Bezeichnung von Dillinger nur mit Angabe der Schmelzanalyse

09.2018
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STAHLSORTEN UND
ABMESSUNGSBEREICHE

Die folgenden Ubersichten ,,Stahl-
sorten und ,,Abmessungstabellen®
sagen Thnen, welche Stahlsorten Sie
in welchen Abmessungen standard-
méfig bei Dillinger bestellen konnen.
Weitere Stahlsorten und andere
Abmessungen sind oftmals liefer-
bar, bitte sprechen Sie uns an!

In der Liste der Stahlsorten sind die
Stahle zundchst nach Anwendungsbe-
reichen, z. B. ,,Stdhle fiir den Druck-
behilterbau®,
eines Anwendungsbereiches

gruppiert. Innerhalb
finden
Sie die entsprechenden Normen mit
den dazugehoérenden Stahlsortenbe-
zeichnungen in alphabetischer Reihen-
folge. Fiir jede Stahlsorte werden
Grenzwerte fiir die Blechdicke ange-
geben, so wie sie durch die Norm oder
durch technische Machbarkeit bei
Dillinger definiert sind. Sie finden hier
weiterhin den Hinweis auf die jeweils
anzuwendende Abmessungstabelle.

E-Service

Bitte beachten Sie: Dadurch, dass wir
in der Liste der Stahlsorten i.d.R. die
zu den jeweiligen Giitenormen vor-
gegebenen Blechdicken aufgefiihrt
haben, sind Blechabmessungen, die
aufierhalb der Tabellenwerte liegen,
auf Vereinbarung oftmals maoglich!
Bitte sprechen Sie uns an.

Bitte beriicksichtigen Sie auch, dass
sich die lieferbaren Abmessungen fiir
Stihle, die einer Zulassung durch eine
Abnahmegesellschaft oder Aufsichts-
behorde unterliegen, im Zeitablauf

andern kOnnen.

DILLINGER?®

Grundsitzlich gelten die folgenden
Bestellbedingungen fiir Grobblech:
— Lieferbar sind Blechldngen ab 2 m
— Das Mindestpostengewicht
betrigt 4,5 t
— Blechgewichte grofer 35 t und
Blechléngen grofer 25 m miissen
angefragt werden
— Bei Blechlingen iiber 18 m oder
Blechbreiten iiber 4200 mm sind
vor Bestellung grundsétzlich die

Transportmdglichkeiten (Bahn,
Schiff, LKW) zu priifen.

Willkommen im
E-Service-Bereich
von Dillinger.

Sie wollen schnell und einfach Blechabmessungen anfragen? Die interaktive Anfragemdglichkeit auf

unseren Serviceseiten www.dillinger.de/e-service gibt Ihnen immer die aktuellen Werte an.

09.2018
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STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

o Stahle fiir den Stahlbau
ji Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
5 8185 410 1
: $ 235 IR, JR+N, 10, J0+N 250 1
- S 235J2, J2+N 400 1
g S 235 JRC, JRC+N, JOC, JOC+N, J2C, J2C+N 30 1
% S 275 JR, JR+N, JO, JO+N 250 1
o
ké: S 275172, J2+N 400 1
= EN 10025-2:
é Unlegierte Baustihle * S 275 JRC, JRC+N, JOC, JOC+N, J2C, J2C+N 30 1
& S 355 JR, JR+N, JO, JO+N 250 1
- S 355 12, J2+4N, K2, K2+N 450 1
? S 355 J0C, JOC+N, J2C, J2C+N, K2C, K2C+N 30 1
g E 295, E 295+N 250 1
g E 335, E 335+N 250 1
. E 360, E 360+N 250 1
g\ S 275N, NL 250 1
5 LA $ 355N, NL 250 1
% Norma].g.eglﬁhte oder S 420 N, NL S5 |
o normalisierend gewalzte
i Feinkornbaustéhle S460N 200 1
= S 460 NL 14 200 1
S 275 M, ML 8 A 2
EN'10025-4: $355M, ML 8 150 2
Thermomechanisch gewalzte
Feinkornbaustdhle* S 420 M, ML 8 120 2
S 460 M, ML 8 150 2
Thermomechanisch gewalzte DI-MC 355 B, T 8 150 2
Feinkornbaustédhle nach Dillinger DI-MC 460 B, T 8 150 2
Werkstoffblatt DILLIMAX 500 ML 10 A 2
DI-MC 690 B, T 20 A 2
EN 10025-5: S 235 JOW, JOW-+N, J2W, J2W+N 150 1
% Wetterfeste Baustéhle S 355 JOW, JOW+N, 12W, J2W+N, K2W, K2W+N 150 1
>
3 DIWETEN 235 8 150 1
g Wetterfeste Baustéhle DIWETEN 355 8 150 1
% nach Dillinger Werkstoffblatt DIWETEN 355 M/ML 8 A
§ DIWETEN 460 M, ML 8 A 2
_ S 460 Q, QL, QLI 6 150 4
>
§ S 500 Q, QL 6 150 4
§ S 500 QL1 6 A 4
g EN 10025-6: §550Q, QL 6 150 4
> Feinkornbaustahle S 550 QL1 6 A 4
537 im vergiiteten Zustand S 620 Q, QL, QLI 6 150 4
% S 690 Q, QL, QL1 6 150 4
% S 890 Q, QL, QLI 6 100 4
% $960 Q, QL 6 50 4

* fiir Blechdicken auflerhalb der Norm werden die mechanischen Anforderungswerte des grofsten Dickenbereiches der Norm fortgeschrieben

DILLINGER 22 09.2018



Stdhle fiir den Stahlbau

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
DILLIMAX 500 B, T, E 6 A 4

Feinkornbaustihle DALIUIALOL S 1), 118 J A 4

im vergiiteten Zustand nach DILLIMAX 690 B, T, E 6 255 4

Dillinger Werkstoftblatt DILLIMAX 890 B, T, E 6 100 4
DILLIMAX 965 B, T, E 6 120 4
DILLIMAX 1100 8 40 4

Besondere Anwendungsbereiche

fiir EN-Stahlbau-Stahlsorten
S235 JO+N, J2+N 100 1
S235 JOW-+N, S23512W+N 100 1
S235 JOC+N, J2C+N 30 1
S275 JO+N, J2+N 100 1
S275 N, NL 250 1
S275 M, ML 8 A 2
S275 JOC+N, J2C+N 30 1

| S355 JO+N, J2+N, K2+N 250 1

DIN-E DBS 91 2-02

(ei:]sch]ijsll:zh Cs;jcoh(ln)o $355 JOW+N, J2W+N, K2W+N 100 1
S355 JOC+N, J2C+N, K2C+N 30 1
S355 N, NL 250 1
S355 M, ML 8 120 2
S420 N, NL 100 1
S420 M, ML 8 100 2
S460 N 100 1
S460 NL 14 100 1
S460 M, ML 8 100 2
S 235 JR+N, JO+N, J2+N 250 1
S 235 JOW+N, I2W+N 150 1
S 275 JR+N, JO+N, J2+N 250 1
S 275 N, NL 150 1
S 275M, ML 8 A 2
S 355 JR+N, JO+N, J2+N, K2+N 250 1
S 355N, NL 150 1

NF-EN plus CCTG Fasc 66

(einschlieBlich NF-Zeichen) 5335 M, ML 8 120 2
S 355 JOW+N, J2W+N, K2W+N 150 1
S 420 N, NL 150 1
S 420 M, ML 8 120 2
S 460 N 150 1
S 460 NL 14 150 1
S 460 M, ML 8 120 2
S 460 Q, QL, QL 1 6 150 4

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen

09.2018

23

Bt

Stahlbau

Einsatz & Vergiitungsstahl ~ Druckbehdlterbau

Kunststoffform

Verschleil3fester Stahl

Dau

Maschinenbau  Sicherheitsanwendung  Rohrleitungs

Abmessungstabelle



[
neqjyels

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

o Stahle fiir den Stahlbau

F Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle

} S 235 JR, JO, J2G3 250 1

: $ 275 IR, J0, 12G3 250 1

- S 355 JR, J0O, K2G3 250 1

> NF-EN plus SNCF Livret 2-32

& . L . S 355N, NL 150 1

N (einschlieBlich NF-Zeichen)

z S355M, ML 8 63 2

D

g S 420 M, ML 8 63 2

E S 460 M, ML 8 63 2

> A36 [M] 410 1

= A283 [M]Gr C,D 255 1

2 A514 [M]Gr B,F,H,Q A 4

% A 572 [M] Gr 42 [290] 153 1

o

3 A 572 [M] Gr 50 [345] 125 1

— A 572 [M] Gr 55[380], 60 [415], 65 [450] A 1

)

i ASTM - Stahlsorten A 573 [M] Gr 58 [400], 65 [450], 70 [485] 40 1

o fiir den Stahlbau A588 [M]Gr A, B A 1

o (Liste nach Standard-Nummer)*

T A 633 [M]Gr C 102 1

& A 633 [M]Gr D A 1

h A 709 [M] Gr 36 [250], 50 [345], 50W [345W] A 1
A 709 [M] Gr HPS 50W [HPS 345W], . N 5
HPS 70W [HPS 485W]
A 1066 [M] Gr 50 [345], 60 [415], : A 5
65 [450], 70 [485]

Stahle nach den Rules von ABS, BV, DNV GL, KRS, ...
Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle

AB-A,B,D, E 51 1
AB-AH32, DH32, EH32 150 1
AB-AH32TM, DH32TM, EH32TM 8 100 2

G FH32TM A 2

% AB-AH36, DH36, EH36 150 1

@,

g AB-AH36TM, DH36TM, EH36TM 8 100 2

o}

5 ABS — American Bureau FH36TM A 2

% of Shipping AB-AH40, DH40, EH40, FH40 A 2

“ AB-AQ43, DQ43, EQ43, FQ43 A 4

B AB-AQ47, DQ47, EQ47 A 2

S AB-AQ51, DQ51, EQ51, FQS51 A 4

>

g AB-AQ63, DQ63, EQ63 A 4

2 AB-AQ70, DQ70, EQ70, FQ70 A 4

> AB-V057 A 1

(on

3

2

Z

>

2

& * fiir Blechdicken aufSerhalb der Norm werden die mechanischen Anforderungswerte des grofiten Dickenbereiches der Norm fortgeschrieben

@

™
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Stidhle nach den Rules von ABS, BV, DNV GL, KRS, ...

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
BV-A, B, D 100 1
BV-E 80 1
BV-AH32, DH32, EH32 100 1
BV-AH32TM, DH32TM, EH32TM 8 100 2

BV — Bureau Veritas BV-AH36, DH36, EH36 100 1
BV-AH36TM, DH36TM, EH36TM 8 100 2
BV-AH40, DH40, EH40 A 2
BV-5%Ni A 4
BV-9%Ni A 1
VL-ATM, VL-B TM, VL-D TM, VL-E TM 100 2
VL-AN, VL-BN, VL-DN, VL-E N 150 1
VL-A32N, VL-D32N, VL-E32N 150 1
VL-A32TM, VL-D32TM, VL-E32TM 8 140 2
VL-F32TM 100 2
VL-A36N, VL-D36N, VL-E36N 150 1
VL-A36TM, VL-D36TM, VL-E36TM 8 140 2
VL-F36TM 100 2
VL-A36QT, VL-D36QT, VL-E36QT, VL-F36QT 150 4
VL-A40TM, VL-D40TM, VL-E40TM, VL-F40TM 100 2
VL-AO0420TM, DO420TM, EO420TM, FO420TM A 2
VL-A0420QT, DO420QT, EO420QT A 4
VL-A0460TM, DO460TM, EO460TM, FO460TM A 2

DNV GL
VL-A0460QT, DO460QT, EO460QT, FO460QT A 4
VL-AO500TM, DO500TM, EO500TM, FO500TM A 2
VL-AO500QT, DO500QT, EO500QT, FO500QT A 4
VL-AO550QT, DO550QT, EO550QT A 4
VL-A0620QT, DO620QT, EO620QT A 4
VL-A0690QT, DO690QT, EO690QT, FO690QT A 4
VL-2-4N, VL-4-4N A 1
VL-2-4L N, VL-4-4L N A 1
VL-4-4L TM A 2
VL-0.5Ni/a N, VL-0.5Ni/b N A 1
VL-5Ni N A 1
VL-5Ni QT A 4
VL-9Ni N A 1

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen
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DILLINGER

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

Stahle nach den Rules von ABS, BV, DNV GL, KRS, ...

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
KR-AH32TM, DH32TM, EH32TM 8 100 2

KRS — Korean Register of Shipping KR-AH36TM, DH36TM, EH36TM 8 100 2
KR-AH40, DH40, EH40 A 2
LR-A,B,D, E 170 1
LR-AH32, DH32, EM32 170 1
LR-AH32TM, DH32TM, EH32TM 8 100 2
LR-FH32 A 1
LR-FH32TM A 2
LR-AH36, DH36, EH36 150 1
LR-AH36TM, DH36TM, EH36TM 8 100 2
LR-FH36TM 8 40 2

LRS - Lloyd’s Register of Shipping ILECIFIALNG £ .
LR-AH40, DH40, EH40, FH40 A 2
LR-EH46, FH46 A 4
LR-LT-AH32, LT-DH32, LT-EH32, LT-FH32 A 1
LR-LT-AH32TM, LT-DH32TM, A 2
LT-EH32TM, LT-FH32TM
LR-LT-AH36, LT-DH36, LT-EH36, LT-FH36 A 1
LR-LT-AH36TM, LT-DH36TM, A 2
LT-EH36TM, LT-FH36TM
LR-5Ni A 4
RI-A, B, D, E 100 1
RI-AH32, DH32, EH32 170 1
RI-AH32TM, DH32TM, EH32TM 8 100 2

RINA — Registro Italiano Navale RI-AH36, DH36, EH36 170 1
RI-AH36TM, DH36TM, EH36TM 8 100 2
RI-AH40, DH40, EH40 A 2
RI-510LF A 1
RS-A, B, D 100 1
RS-E 80 1
RS-A32, D32, E32 100 1
RS-A32TM, D32TM, E32TM 8 100 2

RS — Russian Maritime Register

of Shipping RS-A36, D36, E36 150 1
RS-A36TM, D36TM, E36TM 8 100 2
RS-F36 A 1
RS-F36TM A 2
RS-F690 A 4

26

09.2018



Stahle nach den Rules von ABS, BV, DNV GL, KRS, ...

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle

Vergiitete Feinkornbaustéhle fiir HY 80 A 4

Sonderzwecke nach MIL-Spec S-16216  HY 100 A 4
A 131 [M]Gr A,B,D,E 102 1
A 131 [M] Gr AH32, DH32, EH32 102 1
A 131 [M] Gr FH32 A 1

ASTM - Stahlsorten fiir den Schiffbau A 131 [M] Gr AH36, DH36, EH36 102 1
A 131 [M] Gr FH36 A 1
A 131 [M] Gr AH36TM, DH36TM, . . 5
EH36TM, FH36TM

Stahle fiir den Druckbehilterbau

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
P235S 60 1

EN 10207:

Stahle fiir einfache Druckbehalter P2655 60 !
P275SL 60 1
P 235 GH 250 1
P 265 GH 250 1
P 295 GH 250 1
P 355 GH 250 1
16 Mo 3 250 1
18 MnMo 4-5 150 1
18 MnMo 4-5 > 150 250 4
20 MnMoN:i 4-5 250 4
15 NiCuMoNb 5-6-4 150 1

EN 10028-2: 15 NiCuMoNb 5-6-4 >100 200 4

Unlegierte und legierte

warmfeste Stihle 13 CrMo 4-5 6 150 !
13 CrtMo 4-5 > 100 250 4
13 CrMoSi 5-5+NT 6 100 1
13 CrMoSi 5-5+QT 6 180 4
10 CrMo 9-10 6 100 1
10 CrMo 9-10 > 60 250 4
12 CrMo 9-10 250 1
12 CtMo 9-10 250 4
13 CrtMoV 9-10 A 4
12 CtMoV 12-10 A 4

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen
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DILLINGER

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

Stahle fiir den Druckbehalterbau

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
DIWA 353, 13 MnNiMo 5-4 6 150 1
Warmfeste Stihle nach Dillinger DIWA 373, 15 NiCuMoNb 5 6 150 1
Werkstoffblatt und/oder :
VATUV-Werkstoffblatt DIWA 373, 15 NiCuMoNb 5 > 150 180 4
DIWA 393, 20 MnMoNi 4-5 30 250 4
P 275 NH, NL1 250 1
P 275 NL2 237 1
EN 10028-3:
X . P 355N, NH, NL1 250 1
Feinkornbaustdhle, normalisiert
P 355 NL2 237 1
P 460 NH, NL1, NL2 100 1
Feinkornbaustihle nach DILLINAL 460-630 N, NL 7 20 1
Dillinger/ VdTUV-Werkstoffblatt fiir vgl. EN 10028-3 Option 5
Kesselwagen — Tankcontainer sowie Tabelle 4, FuBnote d)
11 MnNi 5-3 80 1
13 MnNi 6-3 80 1
15 NiMn 6 A 1
EN 10028-4: 12 Ni 14 80 1
Ni-legierte kaltzdhe Stéhle X 12Ni5 50 1
X 8 Ni 9 +NT640 A 1
X 8 Ni 9 +QT640, +QT680 A 4
XTNi9 A 4
EN 100285 P 355 M, ML1, ML2 8 63 2
Feinkornbaustihle, P 420 M, ML1, ML2 8 63 2
thermomechanisch gewalzt P 460 M. ML1. ML2 8 63 2
P420 M HT L2, K4 10 100 2
Thermomechanisch gewalzte DLTANK 355 10 40 5
Feinkornbaustihle fiir Sonderzwecke
nach Dillinger Werkstoffblatt LIRS 10 40 2
DI-TANK 355 HIC 10 40 2
P355Q, QH, QL1, QL2 150 4
P 460 Q, QH, QL1, QL2 150 4
EN 10028-6:
. . . P 500 Q, QH, QL1 150 4
Feinkornbaustihle, vergiitet
P 500 QL2 A 4
P 690 Q, QH, QL1, QL2 150 4
Vergiitete Feinkornbaustihle fiir Sonder- DIROS 500 HT, S 10 130 4
zwecke nach Dillinger Werkstoffblatt DILLIMAX 690 PE 10 150 4
28 09.2018



Stahle fiir den Druckbehalterbau

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
A/SA203 [M]Gr D,E 65 1
A/SA203 [M]Gr F A 4
A/SA 204 [M]Gr A 26 130 1
A/SA204 [M]Gr B 80 1
A/SA204 [M]Gr C 25 1
A/SA 285 [M]Gr A,B,C 51 1
A/SA299 [M]Gr A 205 1
A/SA299 [M]Gr B A 1
A/SA302 [M]Gr A,B,C,D A 1
A/SA 353 [M] A 4
A/SA387 [M]Gr 11ClI1,2 6 250 1
A/SA387 [M]Gr 12C11 A 1
A/SA 387 [M]Gr 12Cl12 6 250 1
A/SA387 [M]Gr 22Cl1 A 1
A/SA 387 [M] Gr 22Cl2 6 250 1
A/SA 455 [M] A 1

L B A/SA 515 [M] Gr 60 [415], 65 [450], 70 [485] A 1

Stahlsorten fiir den Druckbehélterbau

(Liste nach Standard-Nummer) AIBA TG ) G 59 [0 258 !
A/SA 516 [M] Gr 60 [415], 65 [450], 70 [485] 205 1
A/SA 517 [M]Gr B,F, H A 4
A/SA 533 [M] A 4
A/SA 537 [M]Cl1 102 1
A/SA 537 [M]Cl12 6 35 4
A/SA 537 [M]C13 A 4
A/SA 542 [M] A 4
A/SA 543 [M] A 4
A/SA 553 [M] Type I A 4
A/SA 612 [M] A 1
A/SA 662 [M]Gr A, B, C A 1
A/SA737 [M]Gr B 75 1
A/SA 737 [M]Gr C A 1
A/SA 738 [M]Gr A 63 1
A/SA 738 [M]Gr B,C,D,E A 4
A/SA 841 [M] A 2

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen

09.2018
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VerschleiBfester Stahl  Kunststoffform  Einsatz & Vergiitungsstahl  Druckbehalterbau Stahlbau

ohrleitungsbau

f

Sicherheitsanwendung

Maschinenbau

Abmessungstabelle
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DILLINGER

Einsatz- und Vergiitungsstahle

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
C35+N, C40+N 250 1
C35+U, C40+U 400 1
C45+N 10 250 1
C45+U 10 305 1
C55+U/C55+N 10 215 1
C 60 +N 250 1
C22E +N 100 1
C22E+U 400 1
EN 10083-2:
. C 35E +N, C 40E +N 250 1
Unlegierte Vergiitungsstédhle
C 35E +U, C 40E +U 400 1
C45E +N 10 250 1
C 50E +N 10 250 1
C45E +U 305 1
C 50E +U 10 300 1
C 55E +U, C 55E +N 10 215 1
C 60E +N 250 1
28 Mn 6 A 1
25 CrMo 4 A 1
34 CrMo 4 A 1
42 CrtMo 4 A 1
50 CrMo 4 A 1
51Crv4 A 1
EN 10083-3:
. 20 MnB 5 A 1
Legierte Vergiitungsstihle
30 MnB 5 A 1
38 MnB 5 A 1
27 MnCrB 5-2 A 1
33 MnCrB 5-2 A 1
39 MnCrB 6-2 A 1
EN 10084: C 10E+N, C 15E+N, C 16E+N 160 1
Unlegierte Einsatzstahle C 10E+U, C 15E+U, C 16E+U 8 160 1
16 MnCr 5+N 200 1
16 MnCr 5+U 8 200 1
EN 10084:
. . . 20 MnCr 5+N 200 1
Legierte Einsatzstdhle
20 MnCr 5+U 8 200 1
20 MoCr 4 A 1
Legierte Vergiitungsstihle ASTM A829 Grade 4140 12 300
nach Dillinger Werkstoffblatt ASTM A829 Grade 4142 12 300
ASTM: A 829 [M]Gr 4130 ...4145 A 1
Unlegierte und legierte A 830 [M] Gr 1006 ... 1060 A 1
Einsatz- und Vergiitungsstéihle il A

30
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Stahle fiir Kunststoffformen nach Dillinger Werkstoffblatt

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
DIMO C45 10 305 B
DIMO C55 10 215 B
DIMO 2311 12 170 B
DIMO 2312 9 215 B
DIMO 2738 12 165 B
DIMO 2767 A 1
DIMO 30H 12 200 B
DIMO 30M 12 160 B
DIMO 42H 12 205 B
DIMO 42M 12 165 B
DIMO P20 12 165 B

Stahle zum Kaltumformen

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
S315MC 8 A 2

Stdhle zum Kaltumformen, S 420 MC 8 20 2

thermomechanisch gewalzt S 460 MC. S 500 MC 8 40 2
S 550 MC 8 A 2

EN 10149-3:

Stihle zum Kaltumformen, normal- S 260 NC, S 315 NC, S 355 NC, S 420 NC 20 1

gegliiht oder normalisierend gewalzt

Verschlei3feste Stahle nach Dillinger Werkstoffblatt

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
DILLIDUR 325 L 50 4
DILLIDUR 400 6 150 4
DILLIDUR 450 8 100 4
DILLIDUR 500 8 100 4
DILLIDUR 550 10 51 4
DILLIDUR IMPACT 40 150 4

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen

09.2018
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Einsatz & Vergiitungsstahl ~ Druckbehdlterbau

Kunststoffform

Verschleil3fester Stahl

Maschinenbau  Sicherheitsanwendung  Rohrleitun

Abmessungstabelle



STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

neqjuels

o Stahle fiir Offshore-Konstruktionen
F Norm Stahlsorte D min. D max Tabelle
5 $355G2, G3 +N A 1
: $355GS, G6 +M A 3
m S 355 G7, G8, G9, G10 +N A 1
> .
8 R S 355 G7, G8, G9, G10 +M A 3
go Stihle fiir feststehende
= Offshore-Konstruktionen DAV G, G ] o E
g: S 420 G1, G2 +QT A 4
E S 460 G1, G2 +M A 3
§ S 460 G1, G2 +QT A 4
= API Spec 2MTT1:
Zz ) , 2MTI 63 1
2 Stahl fiir Offshore-Konstruktionen
g
3 API Spec 2H: 2H-42 102 1
3 Stéhle fiir Offshore-Konstruktionen,
_ normalgegliiht 2H-50 102 1
5 API Spec 2W: 2W-50 A 3
% Stahle fiir Offshore-Konstruktionen,
% thermomechanisch gewalzt 2W-60 A 3
%
> API Spec 2Y: 2Y-50 A 4
Stéhle fiir Offshore-Konstruktionen,
vergiitet 2Y-60 A 4
Offshore-Stahl nach S500G1+M/G2+M 10 100 3
Dillinger Werkstoffblatt DI-RACK A 4

w
(@)
>
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Stadhle fiir den Rohrleitungsbau

Norm

Stahlsorte

D min.

D max.

Tabelle

API Spec 5L:

Stéhle fiir geschweifite Grorohr-
leitungen, plus Anforderungsklassen

PSL 1 und PSL 2

SL-A-PSLI
SL-B-PSLL1
5L-X42-PSL1
5L-X46-PSL1
5L-X52-PSL1
5L-X56-PSLI
5L-X60-PSL1
5L-X65-PSL1
5L-X70-PSL1
SL-BR-PSL2
SL-BN-PSL2
5L-X42R-PSL2
SL-X42N-PSL2
5L-X46N-PSL2
5L-X52N-PSL2
5L-BM-PSL2
SL-X42M-PSL2
5L-X46M-PSL2
5L-X52M-PSL2
5L-X56M-PSL2
5L-X60M-PSL2
5L-X65M-PSL2
5L-X70M-PSL2
5L-X80M-PSL2
5L-X90M-PSL2
5L-X100M-PSL2
5L-X120M-PSL2
SL-BQ-PSL2
5L-X42Q-PSL2
SL-X46Q-PSL2
5L-X52Q-PSL2

bR e e R o S S S e S e S S

BN T AT N SRR (SRR SRR SEER S RERN SEER (S RERN S EERN (SEERN S EERN \SHEN )

VerschleiBfester Stahl  Kunststoffform  Einsatz & Vergiitungsstahl  Druckbehalterbau Stahlbau

ohrleitungsbau

f

Sicherheitsanwendung

Maschinenbau

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an
B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen

09.2018
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DILLINGER

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

Stahle fiir den Rohrleitungsbau

Norm

Stahlsorte

D min.

O
3
o
x

Tabelle

API Spec 5L:

Stahle fiir geschweilite
Grofrohrleitungen,

plus Anforderungsklassen
PSL 1 und PSL 2

5L-X56Q-PSL2
5L-X60Q-PSL2
SL-X65Q-PSL2
5L-X70Q-PSL2
5L-X80Q-PSL2
5L-X90Q-PSL2
5L-X100Q-PSL2
5L-BNS-PSL2
SL-X42NS-PSL2
5L-X46NS-PSL2
5L-X52NS-PSL2
5L-BMS-PSL2
5L-X42MS-PSL2
5L-X46MS-PSL2
5L-X52MS-PSL2
5L-X56MS-PSL2
5L-X60MS-PSL2
5L-X65MS-PSL2
5L-X70MS-PSL2
SL-BQS-PSL2
5L-X42QS-PSL2
SL-X46QS-PSL2
5L-X52QS-PSL2
5L-X56QS-PSL2
5L-X60QS-PSL2
5L-X65QS-PSL2
5L-X70QS-PSL2
5L-X60MO-PSL2
5L-X65MO-PSL2
5L-X70MO-PSL2
5L-X80MO-PSL2
5L-X60QO-PSL2
5L-X65Q0-PSL2
5L-X70QO-PSL2
5L-X80QO-PSL2

P R e S e e e S S e s S S S I I s S S S S S S e e e i e e e
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Stahle fiir den Rohrleitungsbau

Norm

Stahlsorte

D min.

D max.

Tabelle

ISO 3183:

Stahle fiir geschweilite
Grofrohrleitungen,

plus Anforderungsklassen
PSL 1 und PSL 2

L210-PSL1
L245-PSL1
L290-PSLI
L320-PSL1
L360-PSL1
L390-PSL1
L415-PSL1
L450-PSL1
L485-PSL1
L245R-PSL2
L245N-PSL2
L290R-PSL2
L290N-PSL2
L320N-PSL2
L360N-PSL2
L245M-PSL2
L290M-PSL2
L320M-PSL2
L360M-PSL2
L390M-PSL2
L415M-PSL2
L450M-PSL2
L485M-PSL2
L555M-PSL2
L625M-PSL2
L690M-PSL2
L830M-PSL2
L245Q-PSL2
L290Q-PSL2
L320Q-PSL2
L360Q-PSL2
L390Q-PSL2
L415Q-PSL2
L450Q-PSL2
L485Q-PSL2
L555Q-PSL2
L625Q-PSL2
L690Q-PSL2
L245NS-PSL2

R R S S R e e e e S I e e s e e e 2

B A - T S N S N SN N N N (SR (SRR SRR SRR SRS CEES SRR S EEN SEER SEEN S IR )

—_

A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an

B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstofjbldttern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen

09.2018
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Stahlbau

Einsatz & Vergiitungsstahl ~ Druckbehdlterbau

Kunststoffform

Verschlei3fester Stahl

ohrleitungsbau

f

Sicherheitsanwendung

Maschinenbau

Abmessungstabelle
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DILLINGER

STAHLSORTEN NACH AKTUELLEN NORMEN

Stahle fiir den Rohrleitungsbau

Norm

Stahlsorte

D min.

O
3
o
x

Tabelle

ISO 3183:

Stéhle fiir geschweifite
GrofBrohrleitungen,

plus Anforderungsklassen
PSL 1 und PSL 2

L290NS-PSL2
L320NS-PSL2
L360NS-PSL2
L245MS-PSL2
L290MS-PSL2
L320MS-PSL2
L360MS-PSL2
L390MS-PSL2
L415MS-PSL2
L450MS-PSL2
L485MS-PSL2
L245QS-PSL2
L290QS-PSL2
L320QS-PSL2
L360QS-PSL2
L390QS-PSL2
L415QS-PSL2
L450QS-PSL2
L485QS-PSL2
L415MO-PSL2
L450MO-PSL2
L485MO-PSL2
L555MO-PSL2
L415Q0-PSL2
L450Q0-PSL2
L485Q0-PSL2
L555Q0-PSL2
L245ME-PSL2
L360ME-PSL2
L415ME-PSL2
L450ME-PSL2
L485ME-PSL2

PR I S o S S e S e S N T s e i e e e S S e S S S

ORI T T T T S NG NG N SO B N O N N N O O O Y N N N N N S T T A OO O R R A R Y

DNV-0S-F101:
Stéhle fiir geschweilite
GrofBrohrleitungen

SAWL245
SAWL290
SAWL320
SAWL360
SAWL390
SAWLA415
SAWLA450
SAWLA485
SAWLSS55

> i

NN NN NN
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Stahlbau

Stahle fiir Sicherheitsanwendungen nach Dillinger Werkstoffblatt

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle ,i
DIPRO 55 X 6 A B i
DISAFE 100 12 19 2 E
DIFENDER 400 6 A B
DIFENDER 450 6 A B
DIFENDER 500 6 A B

Stahle fiir den Maschinenbau nach Dillinger Werkstoffblatt

Einsatz & VergUtungsstahl

Norm Stahlsorte D min. D max. Tabelle
DI-GEAR 120 220 4 c
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A Bitte fragen Sie die maximale Blechdicke im Einzelfall an I
B Die lieferbaren Abmessungen dieser Werkssondergiiten sind in den jeweiligen Spezifikationen oder Werkstoffblittern separat ausgewiesen und bitte dort nachzusehen '<Q(
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TABELLE T

Maximale Blechlangen (m

9200
1000

1001
1100

1101
1200

1201
1300

1301
1400

1401
1500

1501
1600

1601
1700

1701
1800

) in Abhédngigkeit von Blechdicke und Blechbreite (mm)

1801
1900

1901
2000

2001
2100

2101
2200

2201
2300

2301
2400

2401
2500

2501
2600

2601
2700

2701
2800

2801
2900

2901
3000

18,0*
24,0*
25,0%
25,0*
25,0%*

18,0*
24,0*
25,0*%
25,0*
25,0*

18,0*
24,0*
25,0*
25,0*
25,0*

18,0*
24,0*
25,0*
25,0*
25,0*

18,0*
24,0*
25,0*
25,0%
25,0*

18.,0*
24,0*
25,0%
25,0%
25,0*

18,0
240
250
250
250

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
250

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
25,0
250
25,0

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
250

18,0
24,0
250
250
250

18,0
240
250
250
250

18,0
24,0
250
250
25,0

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
25,0

18,0
240
250
250
250

28,0*
28,0*
28,0*
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28,0*
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28.,0*
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28.,0%
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28.,0%
28,0*
28,0*

28,0*
28,0%
28.,0*
28,0*
28,0*

28,0
280
28,0
280
28,0

28,0
28,0
280
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
280
28,0
28,0
28,0

280
280
28,0
280
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0*
28,0*
28,0%
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28,0%
28,0*
28,0*

28,0*
28,0*
28,0*
28,0%
28,0*

28,0*
28.,0%
28,0*
28,0%
28.,0*

28.,0*
28.,0*
28,0*
28.,0*
28.,0*

28,0*
28.,0*
28,0*
28.,0*
28.,0*

28,0
28,0
28,0%
28,0*
28.,0*

28,0
28,0
28,0%
28,0%*
28,0%*

28,0
28,0
28,0*
28,0*
28,0%*

28,0
28,0
28,0
28,0
26,8

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

28,0*
28,0*
25,0%
24 3%
22,8%

28,0*
28,0*
25,0*%
25,0%
25,0%*

28,0*
28,0%*
25,0*
25,0*
25,0*

28.,0*
28,0%*
25,0*
25,0*
25 0%

28.,0*
28,0%*
25,0*
25,0%
25,0%*

28.,0*
28.,0*
25,0*
25,0%
23,6*

28.,0*
26.8*
24 9%
23,1*
21,6%

27 4*
23
23 4%
21,8%
20 4*

25,9%
23.8%
22,1%*
20,6*
192+

24,6
22,6
209
19,5
18,2

28,0
28,0
25,0
243
22,8

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
250

28,0
28,0
250
250
250

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
25,0

28,0
28,0
250
250
24 4

28,0
28,0
250
250
23,6

100

100
110

21.4%
20,2%
19,1*
18,1%
17,3%

25,0*
25,0*
25,0*%
25,0*
23,3*

250%
250%
24.8%
23,5+
21.3%

25,0*
24 2%
22,9%
21,7*
19,6*

23,8*
22 4%
21,2%
20,1%*
18,2*

2R
20.9*
19.8*
18,7%*
17,0%*

20,3%*
19,1%*
18,1%*
17,2%*
15,5%

19,1%*
18,0%*
17,0*
16,1°*
14,6*

18,0%
17,0*
16,1*
15,2%
13,8%

17,1
16,1
15,2
14 4%
13,7

214
20,2
19,1
18,1
17,3

250
250
250
250
244

250
250
250
250
233

250
250
250
245
223

250
250
248
23,5
21,3

250
250
238
22,6
204

250
242
229
21,7
19,6

24,7
233
220
209
18,9

23,8
224
21,2
20,1
18,2

229
21,6
20,5
194
17,6

222
209
19,8
18,7
17,0

110
120
130
140
150

120
130
140
150
160

15,8%
14,5%
13.4*
12,5%
11,6*

21,3*
19,6*
18,1%
16,9%
15,8*

19,5+
17.9%
16,6*
15.4%
14 4%

17,9%
16,5%
15,3*
14,2%
13,3*

16,6*
15,3*
14,2%
13,2*
12,3*

15,5%
14,2%
13,2*
122
11.4*

14,2*
13,0%*
12,0%
11,2*
10 4*

13,3%
1225
11,3*
10,5%

9,8%

12,6*
11,5%
10,6*
9,9%
92

12,5
11,5
10,6
9.8
9,1

15,8
14,5
134
12,5
11,6

223
20,5
19,0
17,7
16,5

21,3
19,6
18,1
16,9
158

20,3
18,7
17,3
16,1
15,1

19,5
179
16,6
154
14,4

18,7
17,2
159
14,8
13,8

17,9
16,5
153
14,2
133

17,3
15,9
14,7
13,7
12,8

16,6
153
142
13,2
12,3

16,0
14,8
13,6
12,7
11,8

15,5
14,2
13,2
12,2
114

160
170
180
190
200

170
180
190
200
210

10,9*
10,2*
9,7*
9,1*
8,7*

14.8*
13,9%
13,1%*
12 4%
11,8*

13,5%
12,7*
12,0%
11.4%
10,8%*

12 4%
11,7*
11,0%
10.4*
9,9%

11,5%
10,8*
10,2%
9,7%
9,1*

10,7*
10,1%*
9,5%
9,0%*
8,5%

9,8%
92
8,6%
8,2%
7,7*

O
8,6*
8,1*
7,7*
%

8,6*
8,1*
7,6*
%
6,8*

8,6
8,0
7.6
7,1
6.8

10,9
10,2
9,7
9.1
8,7

15,5
14,6
13,8
13,1
124

14.8
13,9
13,1
124
11,8

14,1
13,3
12,5
11,9
11,3

13,5
12,7
12,0
11,4
10,8

13,0
12,2
11,5
10,9
10,3

124
11,7
11,0
104

9,9

12,0
11,2
10,6
10,0

9,5

11,5
10,8
10,2
9,7
9,1

11,1
10,4
9.8
9.3
8.8

10,7
10,1
9.5
9,0
8,5

210
220
230
240
250

220
230
240
250
260

8,2%
7,8%
7.5%
7,1%
8,2%*

11,2%
10.7*
10.2*
9.8+
9.4+

10,2*
9,8%
9,3%
8,9%
8,5*%

9.4%
9,0%*
8,6%
8,2%
7.8%

8,7*
8,3*
7.9%
7,5%
2%

8,1*
7,7*
7,3%
7,0%
6,7*

7,3%
7,0%
6,7%
6.4%*
6,1%*

6,9%
6,5%
6,2%
5,9%
5,7*

6,5%
6,1*
5,8%
5,6%
5,3*%

6.4
6,1
5.8
55
53

8.2
7.8
7.5
7,1
8,2

11,8
11,2
10,7
10,3

9,8

11,2
10,7
10,2
9.8
94

10,7
10,2
9.8
9.3
8,9

10,2
9.8
93
89
8,5

9.8
93
8.9
8,5
8,2

94
9,0
8,6
8.2
7.8

9,0
8,6
8,2
7.8
75

8,7
83
79
7.5
72

8.4
8,0
7.6
73
6,9

8,1
7,7
73
7.0
6,7

260
270
280
290
300

270
280
290
300
310

7.8%
7,5%
7,2%
7,0%
6,7*

9,0%*
8,6
8,3*
8,0%
6,1*

8,2
7.9
7.6*
7.3
6.2

7.,5%
%
6,9%
6,7*
5,6*

6,.9%
6.6
6.4%
6,1%
5.0%

6.4
6,1
5.9+
5,7%
4,8

5,8%
5,6*
5.4%
5,1%
10,3

5.4%
5.0+
5,0%
4.8%

9,7

5,1%
4,9%
4,7*
4,5%

9,2

5,1
48
4,6
45
8,7

7.8
75
7.2
70
8,3

94
9,1
8,7
8.4
7.9

9,0
8,6
83
8,0
75

8,6
82
79
7.6
7.2

82
79
7,6
73
6,9

7.8
7.5
72
70
6,6

75
72
69
6,7
6,3

72
6.9
6.6
6.4
6,1

6.9
6,6
6.4
6,1
58

6,7
6.4
6,1
59
5,6

6.4
6,1
59
5,7
54

310
320
330
340
350

320
330
340
350
360

6,5%
6,2%
6,0%*
5,8%
5,7*%

5,9%
5,6%
5,5%
5,3%
5,1*

5,9%
5,7*
5,5%
5,3%
5,2%

5.4
5.2
5.1
49%
4.7%

50%
4.8%
4,7
45%
447

4.6
4.5%
4.3%
4.0+
40%

100
425
40%
3,9%
3,7

94
9,1
88
8,5
83

8,9
8,6
83
8,1
7.8

84
82
7.9
7,6
74

8,0
7,7
7.5
T2
7,0

7.6
74
7,1
6,9
6,7

73
70
6.8
6,6
64

6,9
6,7
6.5
6,3
6,1

6.6
6.4
6,2
6,0
5.8

63
6,1
59
5,7
55

6,1
59
5,7
55
53

5.8
5,6
54
53
5,1

5,6
54
52
5,1
49

54
5.2
50
49
4,7

52
50
48
4,7
4.5

360
370
380
390
400

370
380
390
400
410

5,5%
5,3%
5,1%
5,0%
4.,8%

4.9%
4.8%
4.6%
4,5%
44*

5,0%
4.9%
4,7%
4.6%
44*

4.6+
4.4%
43%
4.2+
40%

42%
4,1%
3,9%
3,8*
3,7*

3,9%
3,8%
3,6%
3,5%
34*

3.6%
3.5
347
3.3
3,25

3.4%
32
3,1%
3,0%
2+

3,1%
3,0%
2,9%
2,8%
20

7.2
7.0
6.8
6.6
6.4

6.8
6.6
6.4
6,2
6,1

6.5
63
6,1
59
5,8

6,2
6.0
5.8
5,6
5,5

59
5,7
55
54
S

5,6
54
53
5,1
50

54
52
5,1
49
4.8

5,1
50
4.8
4,7
4,6

49
48
46
45
44

4,7
4,6
45
43
42

4,6
44
43
4,1
4,0

44
42
4,1
35
34

410
420
430
440
450

420
430
440
450
460

47
4.6
4.5+

42%
4,1%
40%

43%
4.2+
4,1%
40%
3.8

3.9%
3,8%
3,7%
3,6%
3,5%

3.6%
3.5
347
3,3
3,27

3,3*
3,2%
3,1%
3,0%
2,9%

3,1%
3,0%
2,9%
2,8%
20

2,8%
2,8%
2ol
2,6*
25>

2,6*
2,6*
2,5%
2.4%
2,3%

257
2.4%
23
D)
2,2%

59
5,7
5,6
2,1%

5,6
54
53

53
52
50

5,1
49
48

4.8
4,7
4,6
4.5
43

46
45
44
43
4,1

44
43
42
4,1
35

42
4,1
40
34
34

4,1
35
34
33
32

35
34
33
32
3,1

33
32
3,1
30
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3001 3101 3201 3301 3401|3501 3601 3701 3801 3901| 4001 4101 4201 4301 4401 4501 4601 4701 4801 4901| 5001 5101 von
3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600 4700 4800 4900 5000 5100 5200 bis
> <=
180 18,0 5 6
240 240 210 210 190 120 120 120 6 7
250 250 250 250 250 150 150 150 7 8
250 250 250 250 250 210 210 210 190 17,0 8 9
250 250 250 250 250/ 210 210 210 210 190 170 9 10
280 280 280 280 280 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 18,0 18,0 10 12
280 280 280 280 280 280 280 280 28,0 280 28,0 28,0 28,0 28,0 18,0| 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0/ 18,0 18,0/ 12 15
280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0 180 18,0| 15 20
280 280 280 280 280 280 280 280 28,0 280 28,0 28,0 28,0 28,0 18,0/ 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0/ 18,0 18,0/ 20 25
280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0 180 18,0 25 30
280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 18,0 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0 180 18,0 30 35
280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0/ 180 18,0| 35 40
280 280 280 280 280 280 280 280 28,0 280 28,0 28,0 28,0 28,0 18,0] 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0/ 18,0 18,0/ 40 45
280 280 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0 28,0 275 268 262 256 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0 180 18,0| 45 50
280 280 280 28,0 28,0 280 275 26,8 26,1 255 248 243 237 231 180 180 180 18,0 18,0 18,0 180 18,0 50 55
280 280 280 274 266 259 252 245 239 233| 22,7 222 21,7 212 18,0 180 180 18,0 18,0 18,0 180 17,9| 55 60
27,7 268 260 252 245| 238 232 226 220 214 209 204 199 19,5 18,0 180 180 17,8 174 17,1] 16,7 164| 60 65
250 249 24,1 234 2277 22,1 215 209 204 199 194 189 185 180 17,6] 172 169 16,5 16,1 158 155 152| 65 70
239 23,1 224 218 21| 206 200 19,5 190 185 180 176 172 168 164| 160 15,7 153 150 14,7 144 14,1| 70 75
223 216 210 204 198 192 18,7 182 17,7 173| 169 164 160 157 153] 150 14,6 143 14,0 13,7 135 132| 75 80
210 203 19,7 19,1 18,6 180 175 17,1 16,6 162 158 154 150 14,7 144| 140 13,7 134 13,1 129| 126 12,3| 80 85
19,8 19,1 18,6 180 17,5 170 16,5 16,1 15,7 153| 149 145 142 138 13,5 132 129 12,6 124 12,1 119 11,6] 8 90
18,7 18,1 17,6 17,0 165 16,1 156 152 148 144| 14,1 13,7 134 13,1 128 125 122 119 11,7 114 112 11,0 90 95
17,7 172 16,6 16,1 157 152 148 144 140 13,7 133 130 12,7 124 12,1] 118 11,6 11,3 11,1 108 10,6 104| 95 100
160 155 15,1 14,6 142 138 134 130 12,7 124 120 11,7 11,5 11,2 109 10,7 104 102 100 98] 9,6 94[100 110
146 142 137 133 129 126 122 119 11,6 113 110 10,7 104 102 99| 9,7 95 93 9,1 8,9 8,7 8,5/110 120
135 130 12,6 122 119 115 112 109 10,6 103| 10,1 9.8 96 93 9,1 89 87 8,5 8,3 8,1 80 78120 130
124 120 11,7 11,3 11,0/ 106 10,3 10,1 98 95/ 93 90 88 86 84 82 80 78 77 75 73  72(130 140
11,6 112 108 10,5 102) 99 96 93 9,1 8,8 8,6 84 82 80 78 76 74 713 7,1 69| 68 6,6/140 150
108 104 10,1 98 95 92 89 87 8,5 82 80 78 76 74 72| 11 69 6] 66 64 63 6,2|/150 160
10,1 98 95 92 89 86 84 8.1 79 17 715 73 7,1 69 68 66 64 63 62 60/ 59 58160 170
95 92 89 86 83 8,1 79 76 74 72| 70 68 6,7 65 6,3 62 60 59 58 56| 55 54170 180
89 8,6 84 8,1 79/ 76 74 72 70 68 66 64 63 6,1 60 58 57 55 54 53 52 180 190
84 82 79 77 74 72 70 68 66 64 62 6,1 59 58 56| 55 53 52 5.1 5,0 190 200
80 77 715 72 70| 68 66 64 62 6,1 59 57 56 54 53 52 50 49 200 210
76 13 7,1 69 67 65 63 6,1 59 57 56 54 53 52 50 49 48 210 220
72 70 68 65 63 6,1 60 58 56 55 53 52 50 49 48| 46 220 230
69 67 64 62 60 58 57 55 53 52| 50 49 48 46 45 230 240
66 64 6,1 59 58 56 54 52 51 49| 48 47 45 44 240 250
63 6,1 59 57 55 53 52 50 49 47 46 45 43 250 260
60 58 56 54 53 5,1 49 48 46 45 44 43 260 270
58 56 54 52 500 49 47 46 44 43| 42 270 280
55 54 52 50 48 47 45 44 43 41 280 290
53 5.1 50 48 46| 45 44 42 41 290 300
52 50 49 47 45| 44 43 4.1 300 310
50 48 47 45 44| 42 41 310 320
4.8 47 4.5 44 4.2 4.1 Grundsdtzlich gelten die folgenden Bestellbedingungen: 320 330
4,7 4.5 44 4.2 4.1 — Lieferbar sind Blechlingen ab 2 m 330 340
45 44 42 41 35 — Das Mindestpostengewicht betrégt 4,5 t 340 350
4.4 4,2 4,1 35 — Blechgewichte grofier 35 t und Blechlingen grofier 25 m miissen angefiragt werden 350 360
42 41 35 34 — Bei Blechlingen iiber 18 m oder Blechbreiten iiber 4200 mm sind vor Bestellung grundsiitz- 360 370
41 35 34 lich die Transportméglichkeiten (Bahn, Schiff, LKW) zu. priifen. _ 370 380
35 34 - ;Ifl;fnearl/;arlyf;:;vc;ben angegebene Standardprogramms sind abweichende Blechabmessungen 380 390
34 33 390 400
33 32 Zusitzlich beachten Sie bitte fiir Giiten aus dieser Tabelle: 400 410
32 — Kennzeichnung * : bei diesen maximalen Abmessungen ist nur eine gerade Blechanzahl 410 420
3.1 bestellbar. Bei geringeren Blechlingen ist oftmals auch eine ungerade Blechanzahl moglich. |420 430
Bitte fragen Sie IThren Ansprechpartner. 430 440
— Bleche mit Blechbreiten iiber 4750 mm mit Ebenheitsanforderungen miissen angefiragt werden

440 450
450 460
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Kunststoffform  Einsatz & Vergltungsstahl  Druck
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ohrleitungsbau

Sicherheitsanwendung

Maschinenbau

Abmessungstabelle
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TABELLE 2

Maximale Blechlangen (m

) in Abhédngigkeit von Blechdicke und Blechbreite (mm)

von | 800 901 | 1001 1101 1201 1301 1401 1501 1601 1701 1801 1901 | 2000 2101 2201 2301 2401 2501 2601
bis | 900 1000 | 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 1999 | 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700

> <=

7 8
8 9 |25,0*% 25,0* |25,0* 25,0* 25,0* 250* 250* | 250 250 250 250 250 | 250 250 250 250 250 250 250
9 10 |25,0*% 25,0* |25,0* 250* 250% 250% 250% | 250 250 250 250 250 | 250 250 250 250 250 250 250
10 12 |28,0* 28,0* |28,0* 28,0* 280* 280* 280* | 280 28,0 280 280 280 | 280 280 280 280 280 280 280
12 15 (28,0% 28,0* [28,0* 280* 280* 280* 280* | 28,0 28,0 280 280 280 | 280 280 280 280 280 280 280
15 20 |28,0% 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 28,0* 280* | 280 280 28,0 28,0 28,0 | 28,0 28,0 280 280 280 280 280
20 25 |28,0% 28,0* (28,0% 280* 280* 280* 280* | 280 28,0 28,0 28,0 28,0 | 280 280 280 280 280 280 280
25 30 |28,0* 28,0*% |28,0% 28,0* 280* 28,0* 28,0* | 280 280 28,0 280 280 | 280 28,0 28,0 280 280 280 28,0
30 35 |28,0% 28,0 |28,0% 28,0* 28,0* 28,0* 28,0%* | 280 280 280 280 280 | 280 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 280
35 40 |27,3* 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 28,0* 28,0* | 280 280 280* 280 280 | 280 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 280
40 45 |242* 28,0%* (28,0% 28,0% 28,0* 280* 280* |280* 280* 280* 280* 280 | 280 280 280 280 280 280 280
45 50 |21,9* 28,0* [28,0* 28,0* 28,0* 280* 280* |28,0* 280* 280* 28,0* 280 | 280 280 280 280 280 280 280
50 55 |19,6% 28,0*% |28,0% 28,0% 280* 28,0* 28,0%* [28,0% 280% 275*% 260* 280 | 280 280 28,0 280 280 280 28,0
55 60 |17,9* 28,0* [28,0% 28,0* 28,0* 280* 280* |28,0* 26,6* 25,1* 238* 280 | 280 280 280 280 280 280 280
60 65 |16,5* 28,0* (28,0% 280* 280* 280* 280* [260* 245*% 23,1* 219% 280 | 280 280 280 280 280 280 280
65 70 |152* 250% |25,0% 250% 250% 250% 25,0% [24,0% 22,6% 214* 202* 250 | 250 250 250 250 250 250 250
70 75 |14,1% 250%* [250% 250% 25,0% 250% 244% |224% 21,01* 199*% 188* 250 | 250 250 250 250 250 250 250
75 80 |132* 250* [250% 250% 250% 244* 228* |209* 19,7% 18,6* 17,6* 250 | 250 250 250 250 250 250 250
80 85 |12,3* 25,0%* |25,0% 25,0* 24,7*% 230* 214* |19,6% 185* 174% 16,5* 250 | 250 250 250 250 250 24,7 238
85 90 |11,6* 25,0%* |25,0* 25,0* 233* 21,6* 202* |18,5* 174* 164* 155* 250 | 250 250 250 250 242 233 224
90 95 |10,9*% 250% |25,0% 239% 220% 204* 19,1* |17,5% 164% 155% 14,7 250 | 250 250 249 239 229 220 212
95 100 |10,3* 25,0%* [24,7* 22,6* 20,9* 194* 18,1* |16,6% 15,6* 14,7* 139* 250 | 250 24,7 236 226 21,7 209 20,1
100 105 | 9,8* 250% |23,5% 21,5% 19,9*% 184* 172* |157% 148* 139* 132* 250 | 246 235 225 21,5 20,7 199 19,1
105 110 | 9,3*% 24,6* [224*% 20,5% 189* 17,5% 16,3* |150% 14,1* 133* 12,5%* 246 | 234 224 214 205 19,7 189 182
110 115 | 89* 235*% |214* 19,6* 18,0* 16,7* 15,6* |143* 134* 12,6% 120* 235 | 224 214 204 196 188 180 174
115 120 | 84* 225*% 1204* 18,7* 17,3* 16,0* 149* |13,6* 128* 12,1* 114* 225 | 214 204 195 18,7 180 173 16,6
120 125 | 8,1* 21,5*% [19,6% 17.9* 16,5% 153* 143* |13,1* 123* 11,6* 109* 215 | 205 196 187 179 172 165 159
125 130 | 7,7% 20,7* |188* 17.2* 159% 14,7* 13,7* |12,5% 11,7% 11,1* 10,5% 20,7 | 19,7 188 180 172 165 159 153
130 135 | 74* 199* [18,1* 16,5* 152* 14,1* 13,1* |12,0* 11,3* 10,6* 10,0* 199 | 189 18,1 173 165 159 152 147
135 140 19,1* |174* 159* 14,7* 13,6* 12,6* |11,5%* 10,8* 102* 96* 19,1 | 182 174 16,6 159 153 14,7 14,1
140 145 184* |16,7* 153* 14,1* 13,1* 122* |11,1* 104* 98* 93* 184 | 17,5 16,7 160 153 14,7 14,1 13,6
145 150 17,8% |16,2* 14.8* 13,6* 12,6*% 11,7*% |10,7* 100* 9,55* 89* 178 | 169 162 154 148 142 136 13,1
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2701 2801

2901

3001 3101 3201 3301 3401|3501 3601 3701 3801 3901|4001 4101 4201 4301 4401|4501 4601 von
28002900 3000 | 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 | 4100 4200 4300 4400 4500 | 4600 4650 bis

> <=

7 8
250 250 250|250 250 250 250 250|210 210 210 190 170 8 9
250 250 250|250 250 250 250 250|210 210 210 210 190 170 9 10
280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 180 240 240 | 240 10 12
280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 12 15
280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 15 20
280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 20 25
280 280 280|280 280 280 280 280|280 280 280 280 280|280 280 280 26,7 260|245 24,1 25 30
280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 227 222|206 203 30 35
280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 196 192 | 176 174 35 40
280 280 280|280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 173 169 | 154 147 40 45
280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 273|267 260 254 154 150 | 139 137 45 50
280 280 280|280 280 280 280 280 | 275 267 260 254 247|241 236 230 139 163|125 123 50 55
280 280 280|280 280 273 266 258|251 244 238 232 226|220 215 210 126 123|113 112 55 60
280 280 280|268 260 252 245 238|231 225 219 213 208|203 198 193 11,5 112|103 102 60 65
250 250 250 | 248 240 233 226 220|214 208 202 197 192|187 183 179 106 103 | 95 94 65 70
250 250 244|231 224 217 21,0 205|199 194 188 183 179|174 170 166 97 95| 88 86 70 75
244 236 228|216 209 203 197 19,1 | 186 181 176 17,1 167|163 159 155 90 88| 81 79 75 80
230 222 214|203 196 190 185 179|174 170 165 16,1 157|153 149 145 84 81| 75 74 80 85
206 209 202|191 185 179 174 169|164 160 155 151 147|144 140 137 77 75| 70 69 85 90
204 197 19,1 | 180 175 169 164 160 | 155 151 147 143 139|136 132 129 73 71| 65 64 90 95
194 187 18,1 | 17,1 166 160 156 151 | 147 143 139 135 132|128 125 122 69 67| 61 60 95 100
184 178 172|162 157 152 148 143|139 136 132 128 125|122 119 116 100 105
175 169 163|155 150 145 141 137|133 129 125 122 119|116 113 110 105 110
167 16,1 156 | 147 143 138 134 130 | 126 123 120 116 113|110 108 105 110 115
160 154 149 | 14,1 136 132 128 124|121 11,7 114 11,1 108 | 105 103 100 115120
153 148 143|135 131 126 123 119|116 112 109 106 103 | 10,0 98 96 120 125
147 142 137129 125 121 117 14| 11,1 108 105 102 99| 96 94 92 125 130
141 136 131|124 120 116 113 109|106 103 100 98 95| 92 90 88 130 135
136 13,1 126|119 115 112 108 105|102 99 96 94 91| 89 87 84 135 140
131 126 122|115 111 108 104 10,1 | 98 95 93 90 88| 85 83 8.1 140 145
126 12,1 11,7 [1,1 107 104 100 97| 95 92 89 87 84| 82 80 78 145150

Grundsdtzlich gelten die folgenden Bestellbedingungen:

— Lieferbar sind Blechlingen ab 2 m

— Blechgewichte grifier 35 t und Blechlingen grofier 25 m miissen angefragt werden

— Bei Blechlingen iiber 18 m oder Blechbreiten iiber 4200 mm sind vor Bestellung grundsdtzlich die Transport-
moglichkeiten (Bahn, Schiff, LKW) zu priifen.

— AufSerhalb des oben angegebene Standardprogramms sind abweichende Blechabmessungen oftmals moglich

Zusiitzlich beachten Sie bitte fiir Giiten aus dieser Tabelle:
— Kennzeichnung * : bei diesen maximalen Abmessungen ist nur eine gerade Blechanzahl bestellbar.

Bei geringeren Blechlingen ist oftmals auch eine ungerade Blechanzahl moglich.
Bitte fragen Sie Ihren Ansprechpartner.

— Fiir Blechdicken kleiner gleich 40 mm gilt ein Mindestpostengewicht von 6 t, fiir Blechdicken grofser 40 mm ein
Mindestpostengewicht von 10 t
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TABELLE 3

Maximale Blechlangen (m

) in Abhédngigkeit von Blechdicke und Blechbreite (mm)

von | 800 901 | 1001 1101 1201 1301 1401 | 1501 1601 1701 1801 1901 | 2000 2101 2201 2301 2401 |2501 2601
bis | 900 1000 | 1100 1200 1300 1400 1500 | 1600 1700 1800 1900 1999 | 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700

> <=

7 8
8 9 250% 250*% |250* 250* 25,0* 25,0*% 250* |250 250 250 250 250 | 250 250 250 250 250 | 250 250
9 10 [250*% 250%* |25,0% 25,0* 250% 250% 250% | 250 250 250 250 250 | 250 250 250 250 250 | 250 250
10 12 |28,0* 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 280* 28,0* | 28,0 280 280 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 28,0 280
12 15 [28,0* 28,0* |28,0* 28,0* 28,0% 280* 280%* | 28,0 280 280 280 280 | 280 280 280 280 28,0 | 280 280
15 20 |28,0% 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 280* 280* | 28,0 280 280 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 28,0 280
20 25 |28,0* 28,0 |28,0* 28,0* 280* 280* 280* | 28,0 280 28,0 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 280 280
25 30 |28,0% 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 280* 28,0* | 28,0 280 280 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 280 280
30 35 |28,0% 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 28,0% 28,0*% |280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 28,0 | 280 280
35 40 |27,3* 28,0* [28,0* 28,0* 28,0* 28,0* 28,0* | 280 28,0 28,0* 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 28,0 280
40 45 |242* 28,0%* [28,0*% 28,0* 280* 28,0* 28,0* |28,0* 28,0* 280* 280* 280 | 280 280 280 280 280 | 280 28,0
45 50 |219* 28,0* [28,0* 28,0* 28,0* 28,0* 28,0* |28,0* 28,0* 280* 280* 28,0 | 280 280 280 280 280 | 28,0 28,0
50 55 |19,6% 28,0* [28,0* 280* 280* 28,0* 28,0* [28,0% 28,0* 27,5% 260* 280 | 280 280 28,0 280 280 | 280 280
55 60 |17,9% 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 28,0* 280* |280* 26,6* 25,1* 238* 280 | 280 28,0 28,0 280 280 | 280 280
60 65 |16,5* 28,0* |28,0* 28,0* 28,0* 280* 280* |260* 245* 23,1* 219* 280 | 280 28,0 28,0 280 280 | 280 280
65 70 |15.2% 250% |25,0* 250% 250% 25,0*% 250% [24,0% 22,6*% 214* 202*¥ 250 | 250 250 250 250 250 | 250 250
70 75 |14,1*% 25,0% |25,0% 25,0% 250% 250% 244% 224% 21,1* 199% 188* 250 | 250 250 250 250 250 | 250 250
75 80 |132* 250* |25,0*% 25,0% 250% 244* 228%* |209* 19,7 18,6* 17,6* 250 | 250 250 250 250 250 | 250 250
80 85 [12,3* 250%* |25,0* 25,0*% 24,7 23,0% 214* |19,6* 185*% 174* 165% 250 | 250 250 250 250 250 | 24,7 238
85 90 |11,6% 250* [250* 25,0* 233* 21,6*% 20.2*% |185*% 174* 164* 155%* 250 | 250 250 250 250 242 | 233 224
90 95 |10,9% 250% [25,0* 239% 220% 204* 19,1* [17,5% 164* 155% 14,7+ 250 | 250 250 249 239 229 | 220 212
95 100 |10,3* 25,0%* |24,7* 22,6* 20,9%* 194* 18,1* |16,6¥ 15,6* 14,7* 139* 250 | 250 2477 236 226 21,7 | 209 20,1
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2701 2801

2901 | 3001 3101 3201 3301 3401 | 3501 3601 3701 3801 3901 | 4001 4101 4201 4301 4401 | 4501 4601 von

2800 2900 3000 | 3100 3200 3300 3400 3500 | 3600 3700 3800 3900 4000 | 4100 4200 4300 4400 4500 | 4600 4650 bis
> <=

7 8

250 250 250 [ 250 250 250 250 250|210 210 210 190 170 8 9
250 250 250|250 250 250 250 250|210 210 210 210 190 | 170 9 10
280 280 28,0 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 18,0 240 240 | 240 10 12
280 280 280 | 280 280 280 280 280|280 280 280 280 280|280 280 280 280 280 | 28,0 28,0 12 15
280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 28,0 28,0 | 280 28,0 15 20
280 280 280 | 280 280 280 280 280|280 280 280 280 280|280 280 280 280 28,0 | 28,0 28,0 20 25
280 28,0 28,0 | 280 280 280 28,0 280 | 280 280 280 280 280 | 28,0 280 280 26,7 260|245 24,1 25 30
280 280 280 | 280 280 280 280 280|280 280 280 280 280|280 280 280 22,7 222|206 203 30 35
280 280 28,0 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 196 192 | 176 174 35 40
280 280 280 | 280 280 280 280 280|280 280 280 280 280 (280 280 280 173 169 | 154 14,7 40 45
280 280 280 | 280 280 280 280 280 | 280 280 280 280 273 | 26,7 260 254 154 150 | 139 13,7 45 50
280 28,0 280 | 280 280 280 280 280|275 267 260 254 247|241 236 230 139 163 | 125 123 50 55
280 280 280 | 280 280 273 266 258 | 251 244 238 232 226|220 21,5 210 126 123 | 113 11,2 55 60
280 280 280 | 268 260 252 245 238|231 225 219 213 208|203 198 193 115 112 | 103 102 60 65
250 250 250 | 248 240 233 226 220|214 208 202 197 192 | 18,7 183 179 10,6 103 9,5 94 65 70
250 250 244|231 224 21,7 21,1 205|199 194 188 183 179 | 174 170 16,6 9,7 9,5 8.8 86 70 75
244 236 228|216 209 203 19,7 19,1 | 186 18,1 176 17,1 16,7 | 163 159 155 9,0 8.8 8,1 79 75 80
230 222 214|203 196 190 185 179 | 174 170 165 16,1 157 | 153 149 80 85
216 209 202|191 185 179 174 169 | 164 160 155 151 147 | 144 140 85 90
204 19,7 19,1 | 180 17,5 169 164 160 | 155 151 14,7 143 139 | 13,6 132 90 95
194 18,7 18,1 | 17,1 166 160 156 15,1 | 147 143 139 135 132 | 128 125 95 100

Grundsdtzlich gelten die folgenden Bestellbedingungen:

— Lieferbar sind Blechlingen ab 2 m
— Blechgewichte grifier 35 t und Blechlingen grofier 25 m miissen angefragt werden

— Bei Blechlingen iiber 18 m oder Blechbreiten iiber 4200 mm sind vor Bestellung grundsdtzlich die Transportmég-

lichkeiten (Bahn, Schiff, LKW) zu priifen.
— AufSerhalb des oben angegebene Standardprogramms sind abweichende Blechabmessungen oftmals moglich

Zusiitzlich beachten Sie bitte fiir Giiten aus dieser Tabelle:

— Kennzeichnung * : bei diesen maximalen Abmessungen ist nur eine gerade Blechanzahl bestellbar. Bei geringeren
Blechlingen ist oftmals auch eine ungerade Blechanzahl méglich. Bitte fragen Sie Ihren Ansprechpartner.

— Fiir Blechdicken kleiner gleich 40 mm gilt ein Mindestpostengewicht von 6 t, fiir Blechdicken grofier 40 mm ein
Mindestpostengewicht von 10 t
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TABELLE 4

Maximale Blechlangen (m) in Abhédngigkeit von Blechdicke und Blechbreite (mm)

neq|yeis

von 900 | 1001 1101 1201 1301 1401 | 1501 1601 1701 1801 1901 | 2001 2101 2201 2301 2401 | 2501 2601
bis | 1000 | 1100 1200 1300 1400 1500 | 1600 1700 1800 1900 2000 | 2100 2200 2300 2400 2500 | 2600 2700

2G1PNIg

> <=
= 59 6| 18,0 | 18,0 18,0* 180* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180
o 6 7| 18,0* | 18,0* 18,0* 180* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 18,0 | 180 180 180 18,0 180
< 7 8| 18,0 | 18,0 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180
. 8 9| 18,0 | 18,0 18,0* 180* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
2 9 10| 18,0* | 18,0* 18,0* 180* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
N 10 12| 18,0* | 18,0 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 18,0 | 180 180
? 12 15| 18,0* | 18,0 18,0* 18,0*% 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
8 15 20| 18,0 | 18,0* 18,0* 18,0*% 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
? 20 25| 18,0* | 18,0 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
é 25 30| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180
& 30 35| 18,0 | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180 180 180 180 180 | 180 180 180 18,0 180 | 180 180

35 40| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180* | 180 18,0* 18,0* 180 180 | 180 180 180 180 18,0 | 180 180
40 45| 18,0* | 180* 18,0* 18,0* 18,0* 180* | 18,0* 18,0* 180* 180 180 | 180 180 180 180 180 | 180 18,0

§ 45 50| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180* | 18,0* 18,0* 180* 180 180 | 180 180 180 180 180 | 180 18,0
é 50 55| 18,0* | 180* 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* |180* 18,0* 18,0* 180 180 | 180 180 180 180 180 | 180 180
% 55 60| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* |180* 18,0* 18,0* 180 180 | 180 180 180 18,0 18,0 | 180 180
% 60 65| 18,0 | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180* |180* 18,0* 18,0* 180 180 | 180 180 180 180 18,0 | 180 180

65 70| 18,0 | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 180* |180* 18,0* 18,0* 180 180 | 180 180 180 18,0 18,0 | 180 180
5 70 75| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 180* 180* | 18,0* 18,0* 180* 180 180 | 180 180 180 180 180 | 180 18,0
3 75 80| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 180* 18,0* | 18,0* 180* 17,1* 169 180 | 180 180 180 180 180 | 18,0 180
5 80 85| 18,0 | 18,0 18,0* 18,0* 18,0* 180* |180* 17,0* 16,0* 159 180 | 180 180 180 180 18,0 | 180 175
o 85 90| 18,0* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* |17,0* 16,0* 150* 149 180 | 180 180 180 180 179 | 172 165
1 90 95| 17,9* | 18,0* 18,0* 18,0* 18,0* 17,5% | 16,0* 15,1% 142% 14, 179 | 180 180 180 176 169 | 163 157

C

>
Nel
W

100| 16,9* | 18,0 18,0* 18,0 179*% 16,6% | 152* 143* 135%* 134 169 | 180 180 17,5 168 16,1 155 149
100 105| 16,1* | 18,0* 18,0* 18,0* 17,0* 158%* | 144* 13,6* 128* 12,7 16,1 180 174 16,7 160 153 | 14,7 142

1yes

105 110( 153* | 18,0% 18,0* 174* 16,2* 150% | 13,7% 12,9% 12,1* 12,1 15,3 174 166 159 152 14,6 | 14,1 13,5
110 115| 14,6* | 18,0* 18,0* 16,6* 154* 143* | 13,1* 123* 11,6* 11,5 14,6 | 16,7 159 152 14,6 140 | 135 13,0
115 120| 13.9* | 18,0¥ 17,3* 159* 14,7* 13,7* | 12,5% 11,7% 11,0*% 110 139 | 160 153 146 140 134 | 129 124
120 130| 12,8* | 174* 159* 14,6* 13,5% 12,6* | 11,5% 108* 10,1* 100 128 148 14,1 135 129 124 119 11,8
130 140| 11,8* | 16,1* 14,7* 13,5*% 12,5*% 11,6* | 10,6* 99* 93* 9,3 11,8 13,7 13,1 125 120 11,8 11,8 11,8

140 150| 11,0* | 149*% 13,6* 12,5% 11,6¥ 10,7% | 9.8% 92*%  8,6* 86 110 | 128 122 11,8 118 11,8 11,8 11,8
150 160( 10,2* | 13,9 12,7* 11,7% 10,8* 10,0* | 9,1* 85%  80* 80 102 | 120 118 11,8 118 11,8 11,7 11,2
160 170 9,5* | 13,1* 119* 109* 10,1* 94* | 85% 80* 75% 74 9,5 11,8 11,8 11,8 11,8 114 | 109 105
170 180 9,0* | 12,3* 112* 103* 95* 88* | 8§0* 75% 70* 70 9.0 11,8 11,8 11,7 11,2 10,7 | 103 9,9

:‘7 180 190 84* | 11,6* 10,5* 9,7* 89* 83* | 75% 70* 6,6* 6,5 84 | 118 116 110 10,5 10,1 9,7 93

D, 190 200f 9,5* | 10,9* 10,0 9,1* 84* 78*% | 7,1* 6,6* 62% 6,2 9,5 11,5 109 104 100 9,5 9,1 8.8

5 200 210, 9,0* | 104* 94* 86* 80* T74* | 67% 62% 59% 5.8 90 | 109 104 9.9 94 9.0 8,6 83

Z 210 220) 8,6* | 9,8% 90* 82* 76* 70* | 63% 59% 55% 55 86 | 104 9.8 94 9,0 8,6 8.2 7.9

e 220 230 82% | 94* 85% TR T2*¥  6,6% | 60* 56% 572% 52 82 99 94 8,5 8,1 78 7.5
230 240/ 7.8* | 70* 7,1* 65%* 60* 56* 11,8 11,3 10,7 10,1 9,6 9,1 7.9 7,6 73 70

§ 240 250 74* | 6,7% 68* 62% 57%  53% 11,5 10,8 10,2 9,7 9,2 7,6 73 70 6,7

% 250 260 7.,1* | 64* 65* 59% 55% 5]1*% | 47 104 9.8 93 73 70 6,7 6.4

o 260 270| 68* | 6,1* 62* 57 52% 48% | 45% 9,9 94 70 6,7 6.4 6,1

é 270 280 6,5% | 59*% 59*% 54% 50% 4,6% | 43%* 9,6 9.0 6,7 6.4 6,1 59

H 280 290 6,2* | 5,6% 57*% < 52*% 48% 44% | 4,1*% 38% 64 6,1 59
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2701 2801 2901 | 3001 3101 3201 3301 3401 | 3501 3601 3701 3801 3901 | 4001 4101 4201 4301 4401 von
2800 2900 3000 | 3100 3200 3300 3400 3500 | 3600 3700 3800 3900 4000 | 4100 4200 4300 4400 4500 bis
> <=

59 6

6 7

7 8

180 180 180 | 180 18,0 8 9
180 180 180 | 180 18,0 9 10
180 180 180 | 180 18,0 10 12
180 180 180 | 180 180 12 15
180 180 180 | 180 18,0 180 15 20
180 180 180 | 180 18,0 180 Aot Ay 20 25
180 180 180 | 180 18,0 180 25 30
180 180 180 | 180 18,0 180 30 35
180 180 180 | 180 18,0 180 35 40
180 180 180 | 180 18,0 180 40 45
180 180 180 | 180 180 18,0 45 50
180 180 180 | 180 180 180 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 50 55
180 180 180 | 180 180 18,0 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 55 60
180 180 180 | 180 18,0 180 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 60 65
180 180 180 | 180 179 174 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 65 70
180 180 178 | 173 16,7 16,2 11,8 118 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 118 70 75
179 173 16,7 | 162 157 152 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 75 80
169 163 157 | 152 14,7 143 11,8 11,8 11,8 118 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 80 85
159 154 149 | 144 139 135 11,8 11,8 11,8 118 11,8 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,8 85 90
15,1 146 14,1 136 132 128 11,8 11,8 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,5 90 95
144 139 134 | 130 12,6 122 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,7 114 11,1 10,9 95 100
13,7 132 128 | 123 120 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,7 114 11,1 10,8 106 103 100 105
13,1 126 122 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 118 11,5 112 109 | 106 103 10,0 9.8 105 110
12,5 12,1 118 11,8 11,8 11,8 11,8 118 11,6 112 109 106 103 10,1 9.8 9,6 9.3 110 115
12,0 11,8 118 11,8 11,8 11,8 11,7 114 110 10,7 104 10,1 9.9 9,6 94 9,1 89 115 120
11,8 11,8 11,8 11,8 11,5 11,1 108 104 | 10,1 9.8 9.5 93 9.0 8.8 8,6 83 8,1 120 130
11,8 11,8 116 | 109 106 10,2 9.9 9,6 9.3 9,0 8,8 8,5 8,3 8,1 7.9 7,7 7,5 130 140
11,6 112 10,7 | 10,1 9.8 9.5 9,2 89 8,6 8.4 8,1 79 7,7 75 73 7,1 6,9 140 150
10,8 104 100 94 9,1 8.8 8,5 83 8,0 7.8 7,6 73 7,1 6,9 6,8 6.6 6.4 150 160
10,1 9,7 94 8.8 8,5 8,2 8,0 7,7 75 73 7,1 6.8 6,7 6,5 6,3 6,1 6,0 160 170
9,5 9,1 8.8 83 8,0 N 75 7.2 70 6.8 6.6 64 6,2 6,0 59 170 180
8,9 8,6 83 7.8 75 73 70 6.8 6,6 64 6,2 6,0 180 190
8.4 8,1 7.8 73 7,1 6.8 6,6 6.4 6,2 6,0 5.8 190 200
8,0 7,7 74 6.9 6,7 6.5 6,2 6.0 59 200 210
7,6 73 70 6.6 6,3 6,1 59 210 220
7.2 6,9 6,6 6,2 6.0 5.8 220 230
6,7 6,5 6,2 6.0 230 240
6.4 6,2 59 240 250
6,1 59 250 260
59 260 270
270 280

280 290

Grundsitzlich gelten die folgenden Bestellbedingungen:

— Lieferbar sind Blechlingen ab 2 m

— Das Mindestpostengewicht betrdigt 4,5 t

— Blechgewichte grifer 35 t und Blechlingen grofier 25 m miissen angefragt werden

— Bei Blechldngen iiber 18 m oder Blechbreiten iiber 4200 mm sind vor Bestellung grundsdtzlich die Transportméglichkeiten (Bahn, Schiff, LKW) zu priifen.
— AufBerhalb des oben angegebene Standardprogramms sind abweichende Blechabmessungen oftmals moglich

Zusidtzlich beachten Sie bitte fiir Giiten aus dieser Tabelle:

— Kennzeichnung * : bei diesen maximalen Abmessungen ist nur eine gerade Blechanzahl bestellbar. Bei geringeren Blechldngen ist oftmals auch eine ungerade
Blechanzahl méglich. Bitte fragen Sie Ihren Ansprechpartner.

— Einzelblechlingen miissen eine Linge von gréofier 3.000 mm aufweisen, bei Einzelblechlingen kleiner 3.000 mm miissen mindestens 2 Bleche gleicher Dicke
und Breite bestellt werden

— Bleche mit Dicken > 60 mm miissen ein Lingen-/ Breitenverhdltnis von gréfier gleich 1,5 aufweisen, bei kleineren Lingen-/Breitenverhdltnissen miissen min-
destens 2 Bleche gleicher Dicke und Breite bestellt werden

— Fiir Blechdicken kleiner 8 mm ist die maximal zuldssige Minustoleranz -0,4 mm

— In Abhdngigkeit von der Stahlsorte kénnen weitere Einschrdnkungen gelten
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Dillinger liefert Innen
Grobblechprodukte,
die exakt auf Ihre

Anforderungen abge-
stimmt sind — in der
passenden Stahlqualitat
und perfekt vorbereitet
fUr die Verarbeitung.




ANSPRECHPARTNER

AG der Dillinger Hiittenwerke
Vertrieb Grobblech

Werkstr. 1

D-66763 Dillingen

Deutschland

Telefon +49 6831 47 0

Telefax +49 683147 22 12
E-Mail Info@dillinger.biz

AG der Dillinger Hiittenwerke
Vertrieb Weiterverarbeitung
Werkstr. 1

D-66763 Dillingen

Deutschland

Telefon +49 6831 47 23 42

Telefax +49 6831 47 33 46

E-Mail Heavy-Fabrication@dillinger.biz

Den Ansprechpartner in Threm Ihre Hindler und Brenn-
jeweiligen Land finden Sie unter: schneidebetriebe finden Sie unter:
www.dillinger.de/kontakt www.dillinger.de/handel

» Welche Ziele Sie auch haben, wir helfen Ihnen,
sie zu erreichen. Sprechen Sie mit uns. «
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PUBLIKATIONEN

Gerne geben wir lhnen weitergehende Informationen zu den
Stahlsorten und Markenprodukten von Dillinger, wie wir sie
auf Seite 10 vorgestellt haben. Sprechen Sie einfach |hren Ver-
triebspartner an oder wenden Sie sich direkt an die zentrale
Stelle Marketing und Technische Beratung. Viele der im Folgenden
aufgelisteten Publikationen stehen Ihnen selbstverstandlich auch
im Internet als Download zur Verflgung.

Informationen zu den Werkssondergiiten

DILLIDUR DI-MC
DILLIMAX DIWETEN
DI-RACK D-TECT
DIWA DICUT
DICREST DIMO
DIROS DIPRO
DILLINAL DICLADUR
DIFENDER DIGEAR

DI-TANK DIWIND

09.2018
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Impressum

Aktien-Gesellschaft der Dillinger Hiittenwerke
Postfach 1580

D-66748 Dillingen/Saar

Telefon +49 6831470

Felefax +49 68314722 12

E-Mail info@dillinger.biz

www.dillinger.de

Allgemeiner Hinweis (Haftung):
Angaben iiber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen sind lediglich
Beschreibungen. Zusicherungen beziiglich des Vorhandenseins von Eigenschaften oder der Eignung fiir

einen bestimmten Verwendungszweck bediirfen stets besonderer schriftlicher Vereinbarungen.

Ausgabe 09/2018
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Aktien-Gesellschaft der Dillinger Hiittenwerke

WerkstraBe 1 - D-66763 Dillingen/Saar
Telefon +49 6831 47-0 - Telefax +49 6831 47-2212

e
D I LLI N G E RGB E-Mail info@dillinger.biz - www.dillinger.de



